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1 BAASANDMED

Enne toédleasumist peavad olema slsteemis maaratletud baasandmed. Nende olemasolu
lihtsustab hiljem andmete sisestamist ja vGimaldab neid leida V&értuste loetelu nimekirjast.

1.1 Tootmisiiksused

Tootmislksused tuleb maaratleda, kui tahetakse planeerida tellimusi nt. erinevate
osakondade, tSehhide jms. tasemel. Ka tuleb toorakkudele mé&éarata, millises tootmisliksuses
neid kasutatakse. Samuti saab tootmisiksusi kasutada eristamaks laost tootmisesse saadetud
materjalide aadressina.

Kui erinevaid tootmisiiksusi ei ole vaja, voib kasutada vaikimisi (default) tootmisliksust.
Tootmisiksuse loomiseks vali P6him&édratlused/ Tootmisiiksused. Vali Uus (F5) ja sisesta kood.

£ Tootmisiiksused [_ O] =
- Vaikelksuseks tuleb

Paring: | | mé&érata Uksus, mida
kasutatakse

planeerimisel. Veel

T ootmiztiksus |Kirieldu$ |"-.-"aikei.jksus |.-“-‘-.ktiivne |Lﬁpptl:|-:|te aadr. |"-.r"aikimi$i aadr. u tuleks sisestada

1 Tiehhl  |Ei Jah e i | tootmisliksusele
[dpptoote ja vaikimisi

- aadress.
1| I 3

1.2 Alliiksused

Alliksuseid saab kirjeldada sarnaselt tootmistiksustele.

1.3 Tooaja katkestuse pohjused

PShimaaratlustes tuleb dra markida ka tédaja katkestuse pohjused. PShjusele tuleb anda kood
ja kirjeldus.

£'% Tidaja katkestuste pihjused

Paring: I j

Fahjuse kood|Fineldus Bkbirvne ;I

1 | tdztuk, remondiz

2 elektikatkestuz Jah _I
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2 TOOTESTRUKTUURID

Selleks, et saaks sisestada toodete struktuure, peavad olema sisteemi eelnevalt sisestatud
kdikides struktuurides sisalduvad tooted ja komponendid.

Vajaliku toote olemasolu saab kontrollida laomooduli alajaotustest Laotoodete nimekiri ja
Laotoode.

Kui laotoode on sisestatud, tuleb kontrollida tema tilpi. Tavaliselt sisestatakse tootestruktuure
ainult Toodetud olekuga toodetele. Kuid vOib esineda juhuseid, kui ostutootele voi
kulumaterjalile on vajalik struktuuri sisestamine. Sel juhul hoiatatakse struktuuri sisestamise

alguses erandlikust juhtumist ette.

Lahemat selgitust
laomooduli kasutusjuhendist.

2.1 Tootestruktuuri sisestamine

Tootestruktuurid jagunevad modifikatsioonideks, millest
igal voib olla mitu versiooni.

Ava kataloogipuust tootestruktuuride sisestamise aken.
Struktuuride akna (laosas kirjeldatakse erinevatel
valjadel pohitoote omadusi, akna allosas aga
sisestatakse alamtoodete ja komponentide andmed.

Uue struktuuri tekitamiseks tuleb vajutada nuppu Uus

] (vOi klaviatuurilt F5).

Seejarel kusitakse tootekoodi, millele struktuuri tegema
hakatakse.

Samuti tuleb sisestada modifikatsiooni ja versiooni
number. Uhe toote kohta v&ib olla mitu modifikatsiooni,
millel omakorda mitu erinevat versiooni, sel juhul on
struktuuri sisestades tootekood sama, kuid
modifikatsiooni number sisestatakse erinev.

* % Tootestruktuur

T ootekood: I

laotoodete sisestamiseks ja andmete muutmiseks saab ProdMaster

=] B3

B Meniiii

@] Prodiaster
H-] Ladu
-] Miiiigitelimused
H-] Dstutellimuzed
=25 Tootmine

=25 Tootestukbuurid
1 Tootestruktuuride nimekiri

[ Komponendid tootestrukbuurides
-] Tootestruktuuride import

#-[_7 Tehnoloogilised kaardid

-~ Tootmisvajadused

H-[Z] Tootmistelimused

#-[Z7] Tootmisplaanid

#-[_7] Amnanded

H-[_7] Planesrimine

H-] Tehnohooldus

H-[_] Péhimaaratiused

S [=] B3

Miri: |

todifik atzioon: I I

—
—
—

Sisesta votmed

Yersioon;

b Eatiihik
Kehtib alates:
Kehtib kuri

Waik staotr, Lksus r Tootekood: ||

Modifik atzioon:
kK.omponendid |,qe CRSEIean I

Rida I K.ompone

Wergioon: I

SO | X Tikists |

Loodud: I Tehnol. kaart: I

P unidetud: I I'.fi‘-.rvuta
o " Partii s1nnus I

Mirnekir... |

W aikirnizi: I

[~ Mod dokumendid

I;ipru:utsenti

T I Operatzsioon | Praagipratzent Iﬂ

Kui pohiandmed on sisestatud, tuleb vajutada OK.

Kui siiski selgus, et valiti vale tootekood modifikatsioon voi versiooni number, ning andmed ei
ole salvestatud, vdib akna puhastada & (F4).Kui aga struktuur oli juba salvestatud, tuleb
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kasutada kustutamise nuppu = (F7). Andmed kriipsutatakse labi ja seejarel tuleb tegevus
salvestada vOi puhastada aken andmeid salvestamata. Kui eelnevalt oli juba joutud andmed
salvestada, tuleb peale kustutamist uuesti salvestada.

=]

Kui tootestruktuur on juba kasutusel, ei saa teda enam |
kustutada, vaid saab kasutada kuupaevalisi Error

kehtivuspiiranguid. )
Kui toote struktuur on eelnevalt juba sisestatud, siis @ Selle toote strukiuur on juba clemas!
sama struktuuri teist korda sisestada ei saa. Sel juhul

kuvatakse teade, et struktuur on juba olemas.

Kui valitud toode ei ole laokaardil margitud
toodetavaks tooteks, lubatakse tootele teha kdll
tootestruktuur, kuid enne antakse sellekohane hoiatus.

Mo6tiihik ja toote nimi
taidetakse automaatselt
laokaardil sisestatud andmete
pohjal. Kui mootihikut ei
naidata, siis pole seda sisestatud.
Selle sisestamiseks peab avama
akna Ladu » Laotoode ja tegema
vajaliku paranduse.

Valjad Loodud, Muudetud, Muutja on informatiivsed ning need taidetakse automaatselt, kui
struktuur salvestatakse.

Linnuke Iseseisev toode tuleks sisse kldopsata juhul, kui tootmisprotsessis kasitletakse seda
toodet vOi pooltoodet eraldiseisvana ning sellele luuakse eraldi tootmistellimus. Kui tootes ei
eristata tegelikult pooltasandeid eraldi toodetena, siis tuleks jatta pooltoodete struktuurides
linnuke panemata. Tootmistellimust luues summeeritakse sel juhul mitteiseseisvate
alamtasandite komponentide vajadus llemise iseseisva tootena arvestatava pool- voi Idppoote
tasandile kokku ning luuakse summeeritud tootmistellimus.

Kui tootele on antud kehtivuspiirangud, siis tuleb sisestada kehtivuse alguskuupadev ja
Ioppkuupadev. Kui piiranguid ette nahtud pole, voib valjad taitmata jatta.
£ % Tootestruktuur [_ O] =

Tootekood: 0000003 Nimi |+253R2/7678
Madifikatsioon: [T | Valkimisi. [Jlah
Yersioon: |2— Loodud; Im Tehnal. kaart: I [~ Mod dokumendid
[Maﬁru'hik: [oes ] Muudetud: [05.022007 - Arvuta
kehtib alates: VTR IW Parti suurus: |1

| % i K.asut ipratsenti
K.ehtib kuni; ¥ lzgseizey toode [ Kasuta praagipratzenti

Waiketootm, Likaus: | |Default v fktivhe

K.omponendid | Aea/Kulu | Makused |

HidalKnmpDnent |Nimi |Kngus£Uh.|MﬁﬁtUhik |K|:ugus partiis|Dperatsiu:u:unlF'raagipru:utsent|ﬂ ‘

Tootestruktuurile saab maarata vaikimisi modifikatsiooni, kui olles hiirega tootekoodil valida
parema hiireklahviga rippmenilst Mddra vaikimisi mod.-iks. Mida kasutatakse sel juhul kui
tootmisvajadusel modifikatsioon puudub ning kui toode on margitud laotoote kaardile C-
planeerimistilbiga ning mulgitellimusel modifikatsioon puudub.

WUSESOft 30.10.2692(7)



5,'3 ProdMaster tootmine

2.1.1 Vahekaart komponendid
Kui akna Glaosa on taidetud, peab sisestama tootele alamtooted ja komponendid. Selleks

kldpsa hiirega akna alaosas, milles on read ja vali Uus ﬂ (F5), siis tekitatakse uus rida.

NB! Kui kursor on Uus nupu vajutamisel akna iilaosas, tekitatakse uus pohitoode.

Uue rea tekitamisest annab marku roheliselt margistatud number rea alguses. Samuti on
aktiivseks muudetud lahter komponendinumbri sisestamiseks.

Tootekood: |000-0003 Mimi. |K253R2/7678
Madifkatsioor: [ | Vakimisi [Jah |
Yerzioom; |2— Loodud: IM Tehnal. kaart: I [~ Mod. dokumendid
MBatibik: [pcs Musdetud: [05.02.2007  — Arvuts
kKehtib alates: I— uutja: IW Prartii suurus: I-I

i K.asut iprotserti
K.ehtib kuni ¥ lseseisey toode I™ Kasuta praagipratsenti

W aiketoatm. Uksus: I" IDefauIt [ fktivhe

K.omponendid | AegfFuly I Markuzed |

HidaIKDmpDnent INimi K.ogus/uh. | Madtuhik IKu:ugus partiiz Dperatsiu:u:unlF'raagipru:utsentu
1
=
p— Komponendi valimiseks on
aktiivne tooriistariba nupp

Fiter: | Viédrtuste loetelu 5
(F8). Kui vajalik number
Tootekood |Modif Nimi 1 [Mod. kieldus[&ktive] = | K igsﬁfs?idlgE:;;ss\éoélrjuiililjalse
DI S APt e Tiihista ning Tab klahvile
000-0002 |+ M25ER4 Jah ——— Jajutades valik
000-0003 |+ K263R2/7678 Jah aktsepteeritakse voi
00000039 1 K263R2/7678 Jah Loekiik || teatatakse sellise
000-0010 |*  [KaFER2FFE7 | [Jah | r —— | komponendi puudumisest.
ono-omi | e MIOER 2 625 Jah Paring... Siis tuleks kontrollida
0000012 | = EEODOG0S.0 Jah - k?WEO”tenldi S'Tmiso'“
000-0013 ¢ TIOO2954.1/10120 Jah » vaartuste foetelust.
0000014 ¢ TI0D03043/10149 Jah o Aldiveed | vaartuste loetelust tuleb
valida vajalik tootekood
00-0015  * TIOO3304/10361 s ning vajutada OK. Seejarel

naidatakse automaatselt
real ka toote kirjeldust. Kui kirjeid on palju, siis vOib kasutada valikuakna paringunuppu.
Koguse veergu tuleb sisestada number, mitu Ghikut komponenti Gihte pdhitootesse kulub.
Komponendile tuleb markida ka modifikatsioon ja versioon, mille saab samuti valida vaartuste
loetelust.

Partiis olev kogus on informatiivhe ning naitab vajalike komponentide hulka margitud partii
suuruse juures. Veerg tdidetakse automaatselt, kui taidetakse akna llaosas olev arvutusvali.

Operatsiooni veergu saab markida operatsiooni koodi, millises vastavat komponenti vaja |aheb
(selleks peab olema sisestatud standardoperatsioonid).

Kui vajalik info sai esimesele reale sisestatud, tuleks andmed salvestada. Peale salvestamist on
ndha, et tdideti valjad Loodud, Muudetud, Muutja ning automaatselt uuendati reale sisestatud
komponendi informatsiooni vastavalt laokaardil sisestatule.

WUSESOft 30.10.27(}2(7)
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£ 3 Tootestruktuur [_ O] =

Toatekood: |000-0003 Nimi, |K283R2/7678
Modifikatsioon: |1 | Vaikimisi: |3
Wersioor: |2 Loadud: IUE.UE.EUU? Tehnol. kaart; I [ Mod. dokumendid

badtihik: |pos Mundetud: IDE.DE.EDD? freuta
K.ehtib alates: I Muuta: IKFHSTI Partii suurus: I'I

i Kasut iprotserti
K.ehtib kuni; ¥ lzeseizey toode [~ Kazuta praagiprotzenti

Waiketootm, uksus; I" |Default ¥ Aktivne

Kamponendid | feadKulu | Markused |

Rida | K.ompaonent | Mirni F.ogusduh. | Madtuhik | Fogus partiz | Dperatzioon | Praagiprotzent | M arkug Komp. Modifikatsion

1(000-0010  |KZ27ER2/7787 2|pcs 2 i
<« | >IJ

Analoogselt tuleb sisestada ka llejédanud komponendid.
NB! Et tekitada uut rida, tuleb kontrollida, et hiirekursor on akna tabeliosa peal ning aktiivne

lahter on must. Seejarel vajutada nuppu Uus ﬁl (F5).
Tekitatakse jargmine rida eelmise alla ning nummerdatakse automaatselt jargmise
jarjekorranumbriga.

Et mitte valida vajalikku numbrit vaartuste loetelust, vdib selle ise trikkida voi mujalt allikatest
kopeerida. Selleks tuleb olla hiirekursoriga komponendinumbri sisestamise valjal ning trikkida
number vastavalt tema tapsele kirjapildile. Seejarel vajutada Tab klahvi klaviatuurilt ning dige
sisestuse korral kuvatakse number koos kirjeldusega. Kui tootekoodi kasitsi sisestamisel
tehakse viga, ndidatakse veateadet ning vajadust andmeid kontrollida. Kui selgub, et tegemist
ei olnud kirjaveaga, siis ei ole ilmselt sellist toodet andmebaasi kantud. Kui aga olete
veendunud, et selline toode on olemas, tuleks valida see vadartuste loetelu abil (kuna kirjapilt
vOib olla erinev kasitsi sisestatust).

Kui vaartuste loetelust valiti v0i sisestati
tootekood, mis on sama loodava tootestruktuuri

@ Ei saa kasutada toodet iseenda komponendina, koodiga, antakse sellekohane hoiatus.

Kui selgus, et mingisse veergu jaid andmed
kirjutamata, kuid juba salvestati, on siiski
voimalik peale salvestust need andmed lisada ja
uuesti salvestada. Kui peale salvestust valiti
juba ka uus rida, siis tuleb eelnevalt rida tadita ja salvestada ning peale seda teha eelmistes
ridades parandused.

Kui koOik komponendid sellest tasemest on sisestatud, tuleb sisestada alamtasemed.
Alamtasemete sisestamine on analoogne pdhitoote struktuuri sisestamisele.

Selleks tuleb kontrollida, et hiirekursor on akna Ulaosa lahtritel ja vajutada nuppu Uus ﬂ
(F5). Kisitakse toote koodi, millele alamkomponente sisestama hakatakse.

Kogu aken tdidetakse analoogselt eelmisele, kuid vahe on selles, et uus pdhitoode on juba
margitud eelnevalt teise pdhitoote komponendiks.

Modifikatsiooni dokumentide lisamist vaata Uldjuhendist.

Et siduda tootestruktuur tehnoloogilise kaardiga, peab olema vastav tehnoloogiline kaart
loodud.

2.1.2 Vahekaart Aeg/Kulu
Kui tootele on teada ka tootmisaeg ja tootmiskulu, tuleks need sisestada vahekaardil
Aeg/Kulu. Kui tapset tootmiskulu ei osata tootele maarata, voib selle markida protsentuaalselt
laotootele madratava Tooteriihm 2 abil.
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NB! Tootmisaega kasutatakse planeerimises vajaliku ostukuupdeva arvutamisel.

Tootmisaja valjale margitakse, mitme pdevaga partii valmistatakse. Kuna teatud toodete
valmistamisel ei sOltu valmistamise aeg mitte partii suurusest, vaid valmistamise
tehnoloogilistest isearasustest, siis ei ole partiid tootmisaja juures arvesse voetud.

Kui pooltoodete tootmisprotsesside kestust ei suudeta eraldi valja tuua, tuleks madrkida

tootmisaeg summeeritult pohitootele.
"} Tootestruktuur [_[O]
Tootekonod: Mimi: |<263R2/7678
b odifike atzinam: |1 I W aikirnizi: IJah
Werzioan: |2 Loodud: |E|5.|32.2UU? Tehnal. kaart: I [~ Mod dokumendi

kaatuhik: |pcs b Ludetud: IDEDEEDD? Auavuta
K.ehtib alates: I buutjar IKHlSTl Partii suurus: |'|5|:|

Kehtb kuri 3 Jecsstkey lands |+ E.asuta praagipratsenti

Y aiketootm, Liksus: I" IDefauIt v &klivne

Komponendid — Aegfulu | Mérkusedl

T ootmizaeq; I 2 IMin..-"tk j
Tootmisku1: | EEK
Tootmiskuuz | EEK
Tootmiskuu3 | EEK

2.1.3 Materjalivajaduse eelarvestamine
Sisestatud struktuuri kohta on voimalik koheselt arvutada, kui palju on vaja komponente
varuda mingis suuruses partii valmistamiseks. See arvutus on aga informatiivhe ning seda ei
kasutata tellimuste tegemisel ega tootmises.
Selleks tuleb avada vajalik struktuur. Enne arvutamist tuleks (le kontrollida veel
praagiprotsendid ning vajadusel teha korrektuure.
Seejarel tuleb sisestada partii suurus arvutuslahtrisse. Vaikimisi on seal alati number 1. Et
sisestus fikseeritaks, tuleb lahtrist valja liikuda Tab klahvi kasutades.
Koikidel ridadel arvutati Kogus partiis veerus andmed Umber. Kui enne olid seal samad
numbrid, mis Koguse veerus, siis nild on need labi korrutatud partii suurusega ehk 5-ga.
Lisaks sellele lihtsale arvutusele on voimalik arvesse votta ka praakiminevaid koguseid. Kui
veerg Praagiprotsent on koikidel ridadel tlihi, siis on partii kogus ilma praagita voi praagiga
Uhesugune.
Selleks, et arvutada partii suurust praagiga, tuleb kldopsata linnuke kasti Kasuta
praagiprotsenti. Peale seda arvutatakse kogused veelkord Umber arvesse vottes igal real
margitud kadusid.

NB! Sisestatud partii suurust ja praagiprotsendi kasutamist ei salvestata. See tuleb igakordsel
arvutamisel uuesti sisestada.

WUSESOft 30.10.29(}2(7)
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£ 3 Tootestruktuur

=] B3

Tootekood: |Duu-uuua

Mirni: |K283H2£?‘E?‘8

—
—

K.ehtib alates:
K.ehtib kuni:

¥ |zeseizev toode

" aikirnizi: IJ ah

[~ Mod. dokumendid

M odifik.atsioon: |'| I
—— Loodud [05.02.2007  Tehnol kaatt: |
Mgt [roe Muudetud: [05.02.2007 Arvuta .

Partii sLiuims: |'| 50

v Kasuta praagiprotsenti

huutja: IKFHSH

Walketootm, Liksus:

Ix

k.ompanendid | AegKulu | baErkuzed I

|Defau|ﬂ

v &klivne

HidalKnmpDnent |Nimi |K|:ugus.-"'Ljh.| Mﬁﬁt'u'hik' Kiogus partiis ]‘Dperatsinu:un|F'raagipru:utsent Méirkusl k.omnp. Mndifikatsind;l
1 000-0010 k2TER2/TTET 2 pcs 3005 0z *
2 000-0007 M Z37R3 1 pcs 150 * _I
3 000-0004 CGOo04 F 3 poz 452,25 05 *

|

2.2 Toote struktuuripuu
1

Il Meniiii

@] Prodtaster

-2 Ladu

-] Miiigitelimused

#-C] Dstutelimused

=53 Tootmine

=53 Tootestruktuurid

@ Tootestruktuuride nimekin
B8] Tootestruktur
RE=1F T oote: stk uipoL
[ komponendid tootestruk buurides
-2 Tehnoloogilized kaardid

@ T ootmisvajaduzed

-2 Tootmistelimuzed

-2 Tootmizplaanid

-2 Amanded

% Toote struktuuripuu P [=]

Struktuuripuu naitab visuaalselt toote kooslust.

Kui struktuuride loetelus saab vaadata kodiki tooteid ja
pooltooteid Uhtse nimistuna, siis struktuuripuus
naidatakse mitte ainult Ghte kindlat alajaotust, vaid koiki
alamjaotusi konkreetsest valitud tootest.

Kui avada struktuuripuu aken, siis on tédlaua llaservas
tooriistaribal aktiivne ainult paringunupp. Paringuga tuleb
otsida vajalik toode. Samuti saab kasutada Kkiirparingut
s.t sisestada vastav tootekood kasitsi, kuid selle puhul ei
saa kasutada paringumarke ning peab teadma otsitava
koodi tapset kirjapilti.

Tootekood ||

Partii suurus |'|

Leia max |

[T Kasuta praagiprotzent
[T Easuta tootmiskulusid

Leia max |

Fartii zuurus I'I

[T Liktvaade
| Tootekood [ M odifik atsioc| Nimi [Kogusdih,  |MEatihk  |Kogus
Taaotekood Ium o002 9 q [~ Kasuta praagiprotsent [~ MWaita ostutoodete strukbuure

[~ Kasuta tootmiskulusid
[~ Lihtvaade

[~ MWaita ostuhindu

| Tootekood | Mudifikatsiuq\.ﬁelsioud Mimi

MNimi2  |Kogus/ih|Madtid kogus palHind|Vaislk k| Laossis | Tootmizes  [Wab

[ 001-0002 9 9

EM023332_1_2 PCB Stopper

1KG 10,00 1 0 0

@ usesoft
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Struktuur kuvatakse aknasse. Akna alaosas on ndha kataloogimargiga rida. Kui sellel real
hiirega topelt klOpsata, avatakse alajaotus. Alajaotustes on kahte tllpi ikoonidega ridu.

Kaustaikooniga tahistatakse omakorda jaotuvaid alamtasemeid, teistsuguse ikooniga on
tahistatud komponendid, mille kohta alajaotusi ei ole.
'-:5 Toote struktuuripuu [_ O]

T ootekond |un1-unuz

Partii suunis I'I

Leia max |

[~ Kasuta praagiprotzent
[~ Kasuta tootmiskuluzsid
[~ Lihtvaade

[~ Maita ostutoodete struktuure
[~ Maita ostuhindu

| Tootekaad |Mimi [Niri 2 K.ogus/iih| Mt Kogus paHind |Vaialik k|Laossis | Tootmises  [Vaba kogus [Jadk |
'~y 001-0002 EMO023332 1_2 PCB Stopper 1KG 10.00 0 0 0 0 0
L) 001-0011  EM023402_0_0 Screw Suppart  PLT316x17 1 1000 1 0 o o 1

Kui kldpsata sisse linnuke Lihtvaade, kuvatakse kdik komponentide alajaotuste read Uhele
tasandile kokku ja mitmetes tasandites olnud samad komponendid summeeritakse Uhele reale
kokku.

Laotoode. .. Toote struktuuripuu aknas on vdimalik valida, milliseid veerge

Toote saadavuse llevaade. .. kasutatakse. Selleks tuleb hiire parema klahviga avada

Tootestruktuur, .. hipikmentil ning selles on ndha kdikide veergude pealkirjad. Need,

_ mille ees on madrgitud linnuke, on naha, teised on aga varjatud.

vl s Antud juhul on valja vajutatud veerud Nimi ja Hind.

Maita kil

Yarja kil Néita koéik abil saab avada korraga struktuuripuu kdik alajaotused.

Varja kOik abil saab taas sulgeda koik alajaotused korraga.
v Modifikatsioon
v Wersioon Struktuuripuud on vdimalik kanda ka Excelisse. See kuvatakse
W Timi tapselt selliste alajaotustega nagu ProdMasteris oli eelnevalt
v Timi 2 avatud. Kui kannan suletud struktuuri Excelisse, saan tabelisse
v Kogusfih, ainult Uhe rea. Kui aga avan struktuuri kdik tasemed, saan
v MEEkhk tabelisse koik struktuuri read. Koige Ulemine tase tdhistatakse
v Kogus partiis numbriga 0, sellest jargmine tase numbriga 1 jne. Kui 1-st
 Hind jargmisel real algavad numbrid 2, tdhendab see seda, et kdik
v Vaialik kogus jarjestikused nr 2 taseme komponendid moodustavad pooltoote,
) e mis ise on tasemenumbriga 1. Kui number kahtedele jargnevad
v Tootmises kolmed, on viimane nr 2 omakorda pooltoode. Kui tasemenumbrile
T jéNr_gneb suurem tase_menumber, mérgib see kas uut komponenti
vOi uut pooltoodet, mis omakorda jaguneb.
Sl Book 1
A B C D E F G H [ J I L bl

1 |TagelTootekood Modifikatsi Mimi Kogus/ih. Madtahik kKogus pard Hind “ajalik kogLaoseis Tootmises|Vaba koguJaak
|2 | 00000009 A K2E3R2/7TE 1|pcs 1] 135947 4 0 0 0 0 o
|3 10000010 * K2TBR2/77 2 pcs 2 135780 2 0 0 o -
|4 | 10000007 * WZ37R3 1|pcs 1 0 1 0 0 o A
|5 | 10000004 * CGO04 F 3 pes 3 167 3625 3 4 0 1

G

2.2.1 Materjalivajaduste eelarvestamine
Ka struktuuripuus on vodimalik arvestada materjalivajadust mingi kindla partii jaoks. Lisaks
saab ka arvutada kogu toote maksumuse komponentide hinna jargi ilma tootmiskuludeta.
(NB! Ainult juhul, kui laoarvestuses kasutatakse keskmise hinna meetodit).

30.10.2007
11/40
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Erinevalt tootestruktuuride aknast kaasatakse siin korraga arvutusse kdik alamtasemed ning
kuvatakse laosaldod. Samuti arvutatakse jadk ning puudu olevad kogused nadidatakse punaselt
ja miinusmargiga. Kui sisestame partii 1500, mis oli selle toote kohta kirjas
tootmisvajadustes, siis naeme koheselt, kuidas on vaja komponente hankida ning mis on partii
kogumaksumus kulusid lisamata. Kui antud partiid toota ei saa, siis kuvatakse nimekiri
toodetest, mille tottu tootmist alustada ei saa.

i Toote struktuuripuu
Tantekood |000-0003 1 2
K.omponent Piiray kogus 03
Pt s | Komponent _____|Piavione _____
— ___ |oooomo 0 _
|Tu:u:utekcu:ud|Mudlflkat3|Dleml |K|:ugus.-"uh|h-1u:u:utuh 000-0004 1.13371337133733 73 E
~y 0O00-0009 1 K263R2/7678 1 pcs
ooo-oofo = k27ER2/7 a7 2 pcz
Qoo-0007 - = M237R 3 1 pcz
ooo-ooo4 = G004 F 3 pcz
k.

Puudu olevate koguste arvutamisel saab arvestada ka praagiprotsendiga, kui see on margitud
tootestruktuuri ridadele. Kldpsates linnukese markekasti Kasuta praagiprotsenti,
arvestatakse kogused praagimadara vorra suurematena.

Toodete hind arvutatakse koikide alamtaseme komponentide ja pooltoodete jargi ning
korrutatakse Uhte tootelihikusse kasutatavate komponentide arvuga ja partii suurusega.

Toote hinda saab arvutada kas koos tootmiskuludega vdi ilma. Et naha koos tootmiskuludega
hinda, tuleb kldpsata linnuke méarkekasti Kasuta tootmiskulusid.

Et leida, mitu toodet on lldse kogu laos olevast materjalist voimalik toota, tuleb vajutada
nupule Leia max. Partii suuruse vdljale naidatakse maksimaalset kogust. Kui sisestada
suurem partii suurus, ndidatakse lisaaknas puudu jaavaid koguseid.

NB! Arvutused on informatiivsed ning neid ei kasutata tellimuste vormistamisel ega
raamatupidamises.

2.3 Tootestruktuuride nimekiri

. Kui koik vajalikud struktuurid ja nende alajaotused on
m—!m sisestatud, on need ndha kdige (levaatlikumalt
Prodtd aster tootestruktuuride nimekirjas.

-] Ladu Selles nimekirjas néaidatakse k&iki neid tooteid ja
=@ Midligitelimuised vahetooteid, mis koosnevad komponentidest ning mida
(] Ostutelimused kohapeal toodetakse.

-3 Toatmine Igalt realt on rippmeniit valikuga vdimalik minna

&8 Tootestuktuurid tootestruktuuri detailaknasse.
R =22k T cotestuk buurnide nimekir
==

= LI . LLdL]
Tootestruktuurid

FT3
el

2 ) Min. /tk - 05.02.

- |0oo-01s 1 PaevaParti = Ei Jah 16.02.2008 0201
ooo-011s 1 Paeva/Parti | * Ei Jah 26122006 0200 —I
ooo-011s 1 PaevaParti = Ei Jah 02.0.2007 0201
ooo-011s 1

Paeva/Parti | * Ei Jah 02.01.2007 I:I2.I:I'I.v|
[
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¢ X Tootestruktuurid

Paring: I

000-0115

Tookestrukbuur, .,

Strukkuuripuu, .,

henad P artii

0o0-0115 e —— enaPartii
Lisa karmpanent E .
o005 e eva/Partii
0o0-0115 wewval P artii
Markused. ..
Tahel Evcalices

Komponendid tootestruktuurides.
Kui valida Loe koik 4-_@' (F2) abil tabelisse andmed, siis on naha tootestruktuurid ridade

kaupa.
% .j Tootestruktuuride read | _ [

Tootestruktuuride nimekirjast on voéimalik hiire
parema klahvi abil liikuda struktuuri detailvaatesse
ning teha seal vajaduse korral parandusi. Parandusi
saab teha aga ka otse rippmenilst kasklustega Lisa
komponent voi Vaheta komponent.

2.4 Komponendid tootestruktuurides

Selleks, et teada saada, millistest komponentidest
toode koosneb voi millistesse toodetesse komponent
kuulub, on vdimalik teha vastav paring.

Selleks tuleb avada kataloogipuust tabeliaken

o]

Paring: I j

Tootekood |"-.-’ersiu:u:un |Hida |K|:|m|:u:|nent |K|:|gusf'u'h |F'raagipru:utsent|Mu:udifikatsiu:n:un|K|:um|:| Mudifikatsinnnldﬂ
0o0-00039 1 000-0010 0.2 1

0o0-0003 3 000-0004 05 1

0o0-0115 1 1 000-000 10 12 *

0o0-0115 1 1 000-0008 10 123456733012 =

.

Kui on vaja leida kdiki komponente, mis kuuluvad mingisse kindlasse tootesse, tuleb teha
aknas paring tootekoodi jargi.

I Selleks, et leida

tooteid, kuhu

Paring: I | T Téusutundik Ok, mingi komponent
— kuulub, teen
# Elernent W EATtE Sorteering TI Tiihista samalaadse
Tootekoad | paringu, kuid
Modifikatzioon Puhasta o_tsmgutlnglmuse
- sisestan
Yersioon .
. Loenda komponendi

Rida reale.
K.ormpaonent ooo-o01d ZI
K.omp. Modifikatzioo Salvesta..
O peratzsioon K.ustuta
F.ogusduh, j

2.5 Tootestruktuuride import

Tootestruktuure on vdimalik ProdMasterisse lugeda automaatselt. Selleks peavad olema
vastava vormiga excel tabelis andmed (vastavat excel tabelit klsi Usesoftilt).

@ usesoft
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Linel Code Descl Desc2 Oty Level CustPartM CustParthd CustPart

1{Code Description 1 Description 2 Oty

EMDZ2806_5 8 PCB Feeding il il
2|EM0Z2806 5 8 Conveyor (HSR) EMD22806 1 1 EMOZ28065 a8
3| EM0D23332 12 EMD23332 1 2 PCB Stopper 3] 2 EMO233327 2
4 EMO23507 0 5 EMO23507 0 5 Stopper (Left) PLT15-21322 1] 3 Em023s070 5
5 EMD23395 0 1 EMD23395 0 1 Stopper Base 1] 3 EM0233950 i
B EMO23396 0 0 [EMO23395 0 0 Stopper Base PLTZ0-28x38 1] 4 EM0233960 (@l
7 EMO23397 0 0 [EMO23397 0 0 Axle RMDS-24 1] 4 EM0233970 (@l
a EMO23393 0 0 [EMO23395 0 0 Rotary Support PLTZE-24x24 1] 4 Em0233980 (@l
g EMO023399 1 2 [EMO23399 1 2 Pusher PLT10-14x19 1] 4 Em023399% i
10 EMO23401 0 0 [EMO23401 0 0 Adjusting Screw RIMDE-23 1] 4 Em0234010 (i
11 EMO023402 0 0 [EMO23402 0 0 Screw Support PLT3-16x17 1] 4 EmD2340200 (i
12 TEOOOO90 0 0 |TEO00090_0_0 Mut FLT15x6-25 1| 4 TEODDOZO @ (i

TPNED1200_0_0 Pin cylinder, double i i
13 TPMED1200 0 0 |acting SMC CDJPEIS-100 | 1| 4 TPMED1200 0
14 BEADZ14 1 0 |BEADZ14 1 0 Ball bearing SKF 62527 2| 4 BEAD214 1 (il

SEMI357_0_0 Solid-state switch {lead i i
15 SEMD3S7 0.0 |wire length 3m) SMC D-M3PL 2| 4 SEND3S7 O 0
16  EMO023332 02 EMD23332_0_2 PCB Stopper 3l =z Emnzaaazg 2

Tabelis oleva info puhul on tahtis jargmine:

e Veergude nimed on olulised ja peavad olema tapse kirjapildiga, aga nende jarjekord ei
ole oluline

@] ProdM aster
H-[] Ladu

-] Miiigitelimuzed
-] Dstutelimused
-2 Tootmine

-5 Toatestukbuurid
] Tootestruktuuride: rimekir
28] Tootestruktuur
28] Toote strukbuuripuu
[ Komponendid tootestrukbuurides
=25 Tootestruktuurids impart

Tabelis vdib olla tiihje ridu

Tasemenumber - jargmine number ei tohi olla suurem kui eelmine +1
Kogus - kogus selle taseme tootele

Tootekoodi vOib sisestada kasitsi voi lasta automaatselt genereerida
Tootekoodide loomisel saab kasutada automaatset seeria koodide loomist

#-[27 Tehnoloogilized kaardid
~[FH Toatmisvajaduzed

R R ) Impordi strukEuur

ProdMasterisse tootestruktuuride importimiseks vali
Tootestruktuuride import/ Impordi struktuur.

NB! Kui ProdMasteris tabeliga tegeled, siis ei tohi
tabel excelis samal ajal olla avatud!

Impordi struktuur aknasse tuleb valida vastav fail,
selle todleht ja klient, kellele tooted Iuuakse.

@ usesoft

-2 Tootmigplaar
e | -‘*‘-fu*_?‘”_dEd S trukbuuarifail (M5 Excel]: IE:'xDu:u:uments atd SettingzhkrizstiniDesktophT ootestrukbuuride imp Oltsi...
#-[27 Planeerimine
E-(@@ Tehnohooldus Tadleht: [Shestl$ =]
Klignt: IENT IEnteriu:ur Partrier 01
o Eontrali | Impardi | X Sulge
30.10.2007
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'

E Strukbuur konkrallitud, Probleemid salvestati lahkefailil

Peale seda vajuta kontrolli, peale mida
antakse hoiatus, et struktuur kontrolliti ja
probleemid on salvestatud faili.

Vali OK ja sulge impordi struktuur aken.
NUOd ava uuesti lahte fail, milles on ntid
naha salvestatud probleemid.

P R e, RS, [ i Y Y

T —=

=T LD

Tootekoodi
Tootekoodi
Tootekoodi
Tootekoodi
Tootekoodi
Tootekoodi
Tootekoodi
Tootekoodi
Tootekoodi
Tootekoodi
Tootekoodi

Tootekoodi
Tootekoodi

Kliendi toate kirjeldus 1 liiga pikk (max. 503 Tootekoodi seeriat pole olemas!

Citylnit Prablem  Comment

seeriat pole
seetiat pole
seetiat pole
seetiat pole
seetiat pole
seetiat pole
seeriat pole
seeriat pole
seetiat pole
seetiat pole
seetiat pole

seetiat pole
seeriat pole

olemas!
olemas!
olemas!
olemas!
olermas!
olermas!
olemas!
olemas!
olemas!
olemas!
olemas!

olemas!
olernas!

Tootekoodi seeriat paole alemas!
Tootekoodi seeriat pole olemas!

i

@ usesoft
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Probleemid ja vead tuleb parandada lahtefailis! Seejarel salvestada ja fail sulgeda. Korrata PM-

is kontrolli. Kui kontrolli tulemusena enam vigu ei anta, saab alustada andmete importi.
Impordi struktuur

Toidleht: |Shest!$

[

o Kontrali

k.lient: IENT IE nterior Partrer 00

X Sulge

Struktuurifall (M5 Excel): IE:'\DDcumentS and SettingzknztintDesklophT ootestruktuunde imp Otzi... |

Kui importimisel leiti vigu, antakse veelkord hoiatus.

Viga tuleb taas lahtefailis parandada!

Peale dnnestunud importi antakse sellekohane teade
ja lahtefailis on impordi kohta vastav info.

@ Wiga strukkuuri andmete lugemisel! Rida 7

Comrment

Loodi uus toode DROOOO0S

Loodi uus toode DROOOO0G
Loodi uus toode DROOOOO7
Loodi uus toode DROOOO0S
Loodi uus toode DRAOOOOOS
Loodi uus toode DROOOOT0
Loodi uus toode DRAOOOOT
Loodi uus toode DROOOO1T 2

Loodi uus toode PREODOOOOT
Loodi uus toode BEEADOOOD

Loodi uus toode PREODOCOOOZ

Loodi uus toode DRADOOO1 3
Loodi uus struktuur mod. 0 vers. 1

Loodi uus toode JOTOOO00Z2 Loodi uus struktuur JOTOOOOO0Z rmod.5 wers.8
Loodi uus toode JOTOOO003 Loodi uus struktuur JOTOOOO03 mod. 1 wers. 2

Loodi uus toode JOTODO0O4 Loodi uus struktuur JOTO00004 mod.0 vers. 1

Loodi uus toode JOTOOO0OS Loodi uus struktuur JOTOOOOOS rmod.0 wers. 2

KOik kliendi imporditud R ilmi i R e

P [=] ES

tooted ja vastavused on
ndha Kliendi toodete | Farng: | j
vastavused aknas.
M. |Klient |Toctekood  |Modifikatsioon |Kliend toatekood |Kliendi taate modifikats| = |
36 JOTE DrMO000Z4 * EMOZ3721 1
A7 JOTE MOTOO0ODOT | 11076 0
38 JOTE MOTOOOOOZ = MOTON1S 1 —I
33 JOTE ELEOOOQ0Z * ELEO31230 0
40 JOTE ELEOOOQ03 * ELEO31328 0 _ILI
ol | »
30.10.2007
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3 TOORAKK

Toorakku kasutame selleks, et loetleda ressursid (seadmed ja t66joud), mis on koondatud
Uhise nime alla ning mida vaadeldakse alati koos (nt. mingi tootmisoperatsiooni teostamisel).
Todéraku andmeid kasutatakse koormuste jalgimisel, tootmistellimuste planeerimisel, omahinna
kalkuleerimisel ja ka hilisemal aruandlusel.

Tooraku Ulesehitus sOltub programmi kasutaja vajadustest, s.t todrakk voib olla (sna
spetsiifiline voi ka vdga Uldine (to6rakuks voib nimetada lGhte konkreetset seadet vdi ka kogu
tsehhi). Toédrakkude ,tdpsuse” otsustab kasutaja ning sOltub see suuresti planeerimise ja ka
aruandluse detailsuse vajadustest.

3.1 Tooraku sisestamine

Ava kataloogipuust tédraku sisestamise aken. Uue
toédraku sisestamiseks kasuta korraldust Uus t| (F5).

B Meniiii M=l E
|

-0 Ladu 4 Esimesena on vajalik sisestada téoérakule kood ja

-] Midigitelimused versioon. Versioonil on algus ja 18pp (ajaliselt ei tohi olla
B[ Dstutellimused algus hilisem kui I18pp). On lubatud algus ja I6pp ka
-] Toatmine tihjaks jatta, siis kehtib see graafik vastavas suunas
-] Planeerimine |Gpmatult.

-3 Tehnohooldus Kindla alguse ja I8puga maaratletud versiooni

-3 Phimasratiused kehtivusperiood ei tohi kokku langeda mdne teise

=-@3 Kalender sarnaselt maaratletud versiooni kehtivuse ajaga.
=83 Teiorakk Téoraku peab siduma kalendriga, milles on margitud selle
] drakk tooraku t66aeg.
-5 Toorskud To66rakud saab vajadusel grupeerida riihmaks ja neid v&ib
-5 Teiraku versioonid siduda ka tootmisliksusega.
-5 Tf:ff:f’ak“ ’ESSE‘,’S":' Kui toérakk peaks tegema Uhte t66d korraga, tuleb ta
-5 Tdigrakkude rihmad mérkida nn. Jagamatuks.
- Ressusid Samas saab sisestada praagiprotsendi ja (ihikpraagi
- Todrakkude ajahugu vaartuse, mis naitavad, kas antud td6érakuga tehtud

operatsioonil tuleb arvestada mingi praagiosaga.

Efektiivsus
%4 Taitrakk [_[Olx| sisestatakse
) protsentides ja
Tiaku D: | I Aklivne see kirjeldabJ
o - téoraku
Mirnit I Riiihima (D I arvestuslikke
_ o kadusid.
k.alendri |0 I T ootrnisLik zus: I

Yersioonid ||j|.jine I

Werzioomn: I vl I I

Detailinfo I Hessursidl Uldine I
Too hind: I EEE./H W aikimizi praak: I 4
Paraleclsustegur |

Efektiivsus: !

ektivaus: [ Tacraku ID: | K

[ Jagamatu Wersioon: I "
W 0K X Tiihista |
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£ 5 Toorakk

Toiraku ID: [MONT-LIND

Hirni: IMDntaaz Lindmark.

Kalendri ID: |1

v fkhivhe

Riihma 0: |

Tootristik s I

]

Yersioonid ||j|.jine I

Werzioomn: I "

=]

Detailinfo I Hessursidl Uldine I

-] Miiigitelimuzed
D O stutelimuzed
|:| T ootmine
D Planeerimine
|:| Tehnohooldus
Ea Pahimaaratiuzed
|:| k.alender
Ea Taarakk
28] Toarakk
-~ Tirakud
-5 Todraku versioonid
5 Tooraku ressursid

|
Taghind [ EEKMH Vakimisipaak: [ %
Paralleelsusztequr: |—4 U hikpraak; I—
Efektinsus: I—E":l x E elviide: I— ity
[T Jagarnatu Jarelviide: I— mir
Bl Mendii Alumisel vahekaardil Ressursid saab kirjeldada koik
(] Ladu sellesse toorakku kuuluvad ressursid, naiteks masinda ja

konkreetsed inimesed. Selleks peavad ressursid olema

kirjeldatud.

Ressursi lisamiseks tuleb olla vahekaardi alumisel osal ja

valida Uus ﬁ| (F5).

t jToorakk

Toiraku ID: [MONT-LIND

[_ O] %
[¥ ktirvne

M irni; IMDntaaz Lindmark.

Rihma 10: I

Kalendi ID: |*

T oobrniziilays; I

Wersioonid | Lldirne I

Wersioomn; I "

=l |

Detaiinfo  Flessursid | Uidine |

Ressursi D | Ressursi nimi

|K|:|gus | -

@ usesoft
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.4 Toorakk |_I00> Vvahekaardil Uldine on n&ha millal
. téorakk on loodud ja muudetud
Tadraku [0 IMDNT-LIND [¥ 2ktivie ja kelle poolt. Need véljad on

Nimi: [Montaaz Lindmark RibmalD: [ | informatiivsed  ning  taidetakse

automaatselt.
K.alendr 1D I T ootristilzyes; I

"ersinamnid I Lldine I

W erzioon: I " - | || I

Detailinfn:-l Ressursid  Uldine |

Loodud: |25.04.2nns 14:56:20

Logja: |LEELD

Muudetud: ||35.uz.2nn? 12:29:20

Muutiz: [KRIST]

3.2 Toorakud

Toorakkude kohta sisestatud info on kdige Ulevaatlikumalt ndha to6rakkude tabelis. Siitsamast
on vajadusel mugav liikuda ka valitud té6raku detailsele vaatele.

£ 3 Tidrakud =]
Paring: I j
Tiiraku ID | Miri |K.alendri 1D |Rithma 1D | Tactmisiiksug aktiv|Loodud ~ [Looja  [Muudetud ||« ]
LADU-KOMP Ladu komplekteerinmine * Jakh 2B.04.2006 LEELO  26.04.2008 |
LADLU-PAKE Ladu pakkimine " Jakh 26042006 LEELO I
POMT-LIMD Montaaz Lindmark, / I
MOMT-LOPP Lappmontaaz * ——r |
- Versioonid

MOMT AWAMNT b ortaaz Wintech * 26.04.2008 |

= — kalender
MOMT-LILD kontaaz uldine * Rithm 26.04 2008 |
12 k12 * 26.04.2008 |
M3 M3 . Markused,. 26.04.2006 |
PROG-TEST Frogrammeeriminge ja testimine Tabel Excelisse 26.04. 2006 |1+
4| I *

Omadised

3.3 Tooraku versioonid

Versioonil on algus ja 10pp (ajaliselt ei tohi olla algus hilisem kui 16pp). Kasutajal on lubatud
Uks neist ara jatta, s.t versioon kehtib sinnapoole ,I0putult”. Versioonid, mis on konkreetse
alguse ja I8puga, ei tohi kattuda. Uhepoolsetel versioonidel tihel pool (n.6 I6pmatuse pool)
sellist piirangut ei ole ning seal arvestatakse ,laheduse” printsiibiga ehk valitakse see, mis on

konkreetselt maaratud kuupaevale ldhemal. Versiooni, mis on mdlemas suunas Idpmatu, on
lubatud koostada ainult Uks.

Kehtiva versiooni valimiseks on jargmised prioriteedid: kui leidub sobiv alguse ja Idpuga
versioon, vOetakse see, vastasel korral otsitakse ainult algusega versiooni, siis ainult Idpuga
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ning kui Glalmainituid ei ole, valitakse tiihja alguse ja I0puga versioon. Kui ei dnnestu valida
Uhtegi versiooni, siis sellest hoiatatakse kasutajat, Ghtegi operatsiooni ei teostata.

£'¥ Tooraku versioonid
Paring: I j
Tooraku 1D Yersioon IEfektiivsus I Paralleclsustegur I..lagarl Too hir‘u:I Loodud IMuudetud IKehtiI:u alatel Kehtib [;I
ABITOO ® 100 1 Ei 26.04.2006 | 26.04.2005
EOMTROLL ® 100 1 Ei 26.04.2006 | 26.04.2006
LaDU-KOMP * 75 3 Ei 26.04.2006  26.04.2008
LaDU-PAkE. # 75 1 Ei 2E.04.2006 | 26.04.2008
MONTUND | 50l B o N
MOMNT-LOPP ® 30 2 Ei T
FMOMNT-ANT ® 30 25 Ei
MONT-ULD : 30 15 Ei Prkused..
b2 i 100 1 Ei Tabel Excelisse
k'3 ® 100 1 Ei
Ormadused. .. v
LI_I Lahtesta veerud _*l_l

Olukorras, kus mingi protsess on pikaajaline ning sisaldab eneses ka mdne objekti versioonide
muutusi, valitakse objekti versiooniks vaikimisi protsessi I16pukuupdeval kehtiv versioon.
MUUTUSED: (ildjuhul lastakse kasutajal toétada UHE versiooni andmetega korraga, s.t muutes
andmeid peab kasutaja need enne jargmise versiooni juurde asumist salvestama (vdi jatma
esialgsesse seisu). Erandiks on siinjuures versiooni kestvusandmed (ja AINULT need) -
kasutaja vOib salvestamata versioonide juures ajapiire nihutada ning alles salvestamise hetkel
kontrollitakse Ulalkirjeldatud aegjatkuvuse korrektsust. Vastuolude esinemisel salvestada ei
lubata.

3.4 Tooraku ressursid

Tabelis tooraku ressursid on Ulevaatlikult jalgitav koikide tédrakkude erinevate versioonide
ressursid. Konkreetse t66raku detailvaate saab hiire parema klahvi alt.

3.5 Toorakkude rithmad

Té6rakud on v8imalik vajadusel riihmitada. Uks téérakk vdib kuuluda Ghte riihma. Uhte riihma
voib kuuluda mitu toorakku. Programm vdimaldab jalgida samasse rihma kuuluvate
toéorakkude koormust. Rihmadesse kuulumisest annab Ulevaate tabel:

3.6 Ressursid

Tooraku moodustamisel on tadita ressursside vahekaart. Ressursi sisestamiseks kasutatakse

t6d6nuppu Uus ﬁ| (F5), misjarel avaneb ressursside loetelu. Loetelu peab olema siia tabelisse
eelnevalt sisestatud.

Ressursi sisestamiseks kasuta korraldust Uus t| (F5) , sisesta kood. Seejarel asub kursor
lahtris, millesse sisestada ressursi nimi. Esialgselt on ressursi tllbiks mddratud seade.
Vajadusel saab seda muuta, kasutades hiire parema klahvi alt avanevat menid.
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Ressurss, mis iseloomustab Seadet voi Tootajat, omab nn. ressursihulka 1 (keevitaja Jiri - 1,
freespink - 1). Ressursihulk, mis on seotud Tootajate grupiga, peaks sisaldama tootajate arvu,

mis vastavast grupist on arvestatud antud Té6rakku.

Gruppide kasutamisel tuleb meeles pidada, et kui grupi suuruseks margitakse 3, siis see
tahendab, et kogu tdédaja valtel on 3 inimest seda t60d tegemas. Seega: kui todrakk on
defineeritud té6tama 2 vahetusega, siis siin 3 tdhendab, et Tédérakuga on seotud tegelikult 6

inimest.

grupiliselt.

[

R ezzursi tilip

Reszzurs (D
DEVICEDT

Reszzursi nimi

rarkused, .,

AE [

KRISTI

Muudetud | bMuutjia
05.02.2007 |KRISTI

GROUPM Tootaja ROl — N L DICTE AR 2 2007 ERISTI
GROUPZ Riihm SRl Ressursitilp b R Al <= AT
_ Tadkaja _I
Tabel Excelisse .
Riihbim
Omadused..,
3.7 Toorakkude ajalugu
¥ Toorakkude ajalugu [_ (Ol x| Kodikidest
muudatustest, mis
Faring: | j toorakuga tehtud,
annab Ulevaate
vastav tabel:
Tooraku D |Hiu:|a |Sissekande kuupaesy |Sissekanne K.asutajanimi |;|

ABITOO 3 26.04.2006 14:55:45
&HI 1 26.04.2006 10:48:02
&HI 2 25.04.2008 10:48:02

3 26.04.2006 15:00:43

AHI
2 04. 2006 150043
FORM 1 25042006 10:24:31
FORM 2 25042006 10:24:31

Wali Mame muutunud. Wana was LEELD

Loadi versioon 1.
Loodi koarakk.
Fustukat vergsioon 1.

F.ustutati toorakk.

Loadi versioon 1.
Loodi koarakk.

LEELO
LEELO

LEELD [
LEELD

LEELO
LEELO

[

Té6rakkude ajalugu.
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4 TEHNOLOOGILINE KAART

4.1 Tehnoloogiline kaart

Tehnoloogilise kaardi koostamisel peab kasutaja silmas pidama, et ProdMaster’i kasitluses on
operatsioonide jargnevus rangelt lineaarne, s.t iga jargnev operatsioon saab alata eelnevaga
kas samal ajal vOi hiljem, siis tootmises igapdevaselt esinevad paralleelsused jms.
mittelineaarsused saab kasutaja lahendada olemasolevaid vahendeid ja votteid kasutades (nt.
pooltoodete abil).

B Meniiii =] E
4.2 Standardoperatsioonid ProdMaster

-7 Ladu

-0 Miiigitelimuzed
Tehnoloogilisele kaardile operatsioone lisades on (2] Ostutelimused
vOimalik kasutada varem valmisdefineeritud g..a Taotmine
operatsioone nn standardoperatsioone. (2] Tootestruktuurid
Standardoperatsiooni sisestades on vajalik sisestada el 3 Tehnoloogiised kaardid
operatsioonile voti. Kohustuslik on maéarata =xif St ardardoperatsioonid
operatsioonile tédrakk. Vajadusel saab maarata -~ Tehnaoloogiized kaardid
lisatdorakud. Korralduse leiab hiire parema klahvi alt. {7 Tehnol. kaartide versioonid

B8] Tehnaloogiine kaart

Operatsioonide kestvuste arvutamisel voetakse ~[E Tehnal. kaartide operatzsioonid
paralleelsustegur Té6rakul/Tédrakkudel vaikimisi Uheks. -~ Tootmisvajadused
Kui paralleelsustegur on madratud, siis operatsioonide F-[Z7] Tootmistelimused
kestvuste arvutamisel kasutatakse vaikimisi primaarse H-{Z7 Toaotmizplaanid
Tooraku paralleelsustegurit. -2 Aruanded

Norm {hikut ajathikus - kogus (I6pptoote suhtes), mille me toodame kokkulepitud ajalihikus
(tk/ h, tk/ min vms.). Kui kasutatakse n.6 koguselist [ahenemist Ghikutele, nt min/ partii, siis
lisandub ka vastava partii suuruse madramise kohustus.

Uue operatsiooni lisamiseks ava standardoperatsioonide aken ja vali Uus ?eil| (F5).

: : Standardoperatsioonid _ Ol =
Faring: I j

. — P —————
Operatsioon | Kirigldu:
Operatsioar; ||
I I " OK x Tuihizsta | -
: m— |

4.3 Tehnoloogilise kaardi loomine

Tehnoloogilise kaardi loomiseks tuleb avada detailaken ja valida Uus ﬁ| (F5) ja sisestada
votmed
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::Tehnuluugiline kaart =] ES

Tehnal kaart; I Kirjeldus: I [T Ak

Versioonid | Uidine | Maikused |

Sisesta votmed

Tehnal kaart; ||

|
W erzioomn: I Ltiivne WETEIO

Operatsioonid | Altemativid | Markused

Wersioamn; I

Jik. . |I:I|:|eratsi|:u:|niID |Kirieldus kk |

W 0K X Tikhista |
[] [ lj
Operatsioonide lisamiseks peab olema kaardi alumisel osal ja valima Uus ﬁ| (F5). Vaartuste

loetelust |§| (F8) saab valida operatsiooni. Ridadel on niidd voimalik enne salvestamist teha
muutusi.

vali vadrtus

Filter: I
Operatsinan | Kireldus | ] k.
10 k.omplekteenmine Tiibista
koostamine k.oostamine _I -
Loe kaik
_I Faring...

NB! Kui tehnoloogiline kaart on loodud tuleb tehnoloogilise kaardi kood sisestada
tootestruktuurikaardile. Kui seda ei tehta, siis operatsioonid tootmistellimustele automaatselt
ei tule.

£ 3 Tootestruktuur =i E

Tootekood: |000-0003 Nimi. |K263R2/7678

Modifikatsioon: |1 | L Makimisi [Jah
Wersioor: |2 Loodud: IUE.DZEDD? {Tehnul. kaart: IUDU-UDUE‘ [T kod dokumendid
M EEtLRik: |pos P uudetud: IUE.U2.2UU? — Apryuta

Kehtib alates: | Muutis: [KRISTI Parti suunus: [1

i Kasut ipratzenti
F.ehhb kuni: v lzeseizewv toode [~ Kasuta praagipratzenti

W aiketootm. Lk zus: I" IDefault v Lkbivhe

K.omponendid | Aegikulu I b &k uzed I
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4.4 Tehnoloogiliste kaartide versioonid

Tehnoloogiliste
kaartide versioonide
aknast saab otsida

™Y Tehnoloogiliste kaartide versioonid
Faring: I j
Tehnal kaart |"Jersi-:n:nn |.-'-‘-.ktiivne |Lu:n:u:|ud |Ln:n:|ia |Muudetud |I'-*qu|;|
0o0-00a9 1 Jah 05.02.2007 | KRISTI 05.02.2007  KRIS
CH-1 * Jah 13.07.2006 | CARLOS 13.07.2006 CAR
CYBER 04.07 2006 FVICETer . TS
CYBER 2 i 04,07 2005 Tehnoloagiline kaatt. ..
WM T-000 1 Jah 26042006  |LE  Markused...

Tabel Excelisse

4
_I_I Omadused. ..

naiteks, kas toote
valmistamiseks on
mitu versiooni,
milline neist on
hetkel aktiivne ja
milliseid versioone on
kasutusel olnud.

4.5 Tehnoloogiliste kaartide operatsioonid

Tehnoloogiliste kaartide operatsioonide aknast on naha kdik operatsioonid, mis tehnoloogilistel

kaartidel kirjeldatud.

™Y Tehnol. kaartide operatsioonid

Faring: I j

Tehnal kaart |‘Jersin:n:-n| Dperatsin:u:nrl.]rk. hir. |Dperatsi-:n:nni D | Kirjeldus |Kirieldus 2 |Ti:ii:irakk |Kasuta |;|

CYBER 2 2 2020 Formeernmine ABITOA Jah

LrBEA Tehnoloogiline ka: m

CYBER 2 4 440 Montaaz lieatarakidi: LDr  Jdah _I

CvBER 2 ] 5 A0 Faontrall fvva todiuhend. . OLL  |Jah

WINT-0000 1 1 110 F.arnplek b - OMP  |Jah

WINT-000T 1 2 2|20 Formeerin |2 o= i Jah

WAMT-000 1 3 330 Mazinladt  Tabel Excelisze Jah o

4 I I [

Cmadused. ..
30.10.2007
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5 TOOTMISVAJADUSED

L e - 0 X 5.1 Baasandmed
@] Prodhazter

-2 Ladu

G- Miitigitelimuzsed
-2 Ostutelimused
=3 Tootmine

-5 Tootestuktuurid

Selleks, et genereerida tootmisvajadusi, peavad eelnevalt
olema sisestatud kliendiandmed ning toodete struktuurid,
samuti peab toodetavatele toodete laokaardile olema
margitud planeerimise tllp. Vastavalt sellele
planeeritakse tootmisvajadus kas laosaldo pdhiselt voi

T Tootestruktuuride nimekiri Kliendi tellimuse rea aIu_seI. . .
28] Tootestruktuur Kasutades oIemasoI_ev_ald andmeid, generee_rlb _
[ Toote struktuuripuu ProdMaster planeerimise tulemusena tootmisvajadused.
-JTH Komponendid tootestruk buurides 5.1.1 Kliendiandmed

=4 Tehnoloogiised kaardid Kliendiandmed sisestatakse Mddgitellimuste alajaotusest.
-] Standardoperatsioonid Vt. Mulkide mooduli kasutusjuhend / Kliendiandmete
-TH Tehnaloogilised kaardid sisestamine.
-~ Tehnol. kaartide versioonid )
Tehnolaogiine kaart . 5-1-2 T(.’Otestruktuurld
I Tehnol. kaartide operatsioonid Selleks, et valida tooteid, mida toota, peavad olema need

s 7oty ajadused tooted koos struktuuridega sisestatud. Samuti peavad
(2] Tootmistelimused olema véhemalt pdhitoodetele lisatud tootmisajad, kuna
-3 Tootmisplaanid planeerimise kaigus arvutatakse selle jargi hilisem
-] Auanded voimalik tootmise alustamise kuupaev.

Tootmisvajaduse genereerimiseks pakutakse valik nendest toodetest, millele on struktuurid
sisestatud. Struktuuride loetelu saab vaadata Tootestruktuuride alajaotusest aknast
Tootestruktuuride nimekiri.

5.2 Tootmisvajaduste sisestamine kasitsi

Tootmisvajadusi genereeritakse tavaliselt automaatselt planeerimisiilesande taitmisel eelnevalt
sisestatud klienditellimuste pohjal. Automaatsele genereerimisele viitab tootmisvajaduse
juurde margitud kasutajanimi PLANNER.

Kui tekib vajadus luua tootmisvajadus n.d plaanivaliselt, tuleb see sisestada kasitsi. Sel juhul
kirjutatakse tootmisvajaduse juurde vajaduse loonud kasutaja nimi.

Tooriistaribal tuleb vajutada nuppu Uus ] (F5). Seejarel tdidetakse reas moned lahtrid juba
automaatselt. Kdigepealt antakse tootmisvajadusele automaatne jarjekorranumber. Juhul, kui
tootmisvajaduse tekitamine jdetakse pooleli ning andmeid ei salvestata, on number kasutatud
ning hilisemas (levaates on ndha, et mdoned numbrid on vahelt puudu. Number on aga
informatiivne ning ei mdjuta edasist tegevuskaiku.

Samuti tdidetakse andmed kirje looja ja loomise aja kohta ning madratakse kirjele olek.
Vaikimisi on olekuks Loodud. Selekteeritud lahtrilt saab edasi liikuda kas Tab klahvi voi hiirt
kasutades. Tootekoodi sisestamisel saab kasutada vaartuste loetelu. Loetelus saab teha
paringuid, et leida vajalikku toodet, voi liikuda modda kerimisriba allapoole vajaliku rea
leidmiseks. NB! Selles loetelus ei ole koiki laotooteid, vaid ainult need, millele on sisestatud
struktuurid.

Peale tootekoodi sisestamist tuleb Vaartuste loetelust valida modifikatsioon ja versioon, mida
saab vajadusel muuta. Seejarel tuleb sisestada toodetav kogus, vajaduse kuupdev.

i.4 1Tootmisvajadused [ _ [CT] =

Paring: I j

T ootekood |"-.-’ersiu:u:un MndifikatsiunnlNimi |Kngus |"»-’aiau:|. kLup. Klienditellimus|T'Lj'Lj|:||L|:u:u:|uu:| | =
- Z 1 K2E3R2/7E7D 14 12022007 esthra Mo 05022007

[ v

WUSESOft 30'1Oé25(/)2(7)



tootmine

£.3 ProdMaster

Tootmistellimuse vali téidetakse automaatselt, kui tootmisvajadusest on genereeritud tellimus.
Kliendikoodi sisestamiseks saab samuti kasutada vaartuste loetelu. NB! Kliendikoodi taitmine
ei ole kohustuslik. Klienditellimuse number on kliendi poolt tellimusele margitud number.
Lisaks vOib taita markuste lahtri analoogselt eelpool seletatule. Kui kdik info on sisestatud,
tuleb tootmisvajadus salvestada.

Neid valju, mis on ndidatud siniselt, enam muuta ei saa. Kill aga saab muuta mustana
ndidatud valju.

5.3 Tootmisvajaduse kopeerimine
Kui on vaja sisestada mitu sarnast tootmisvajadust, siis ei pea neid tekitama kasutades Uus

nuppu, vaid voib teha vaid (ihe uue ning seejarel seda kopeerida (F6). Allpool toodud naite
pohjal on hea naha, kuidas aitab kirjete kopeerimine t66d kiirendada.

Uuel real pean kdik tootmiseks vajalikud andmed uuesti sisestama, kopeeritud real on need
andmed juba olemas ning peab lihtsalt Gle kontrollima, milliseid andmeid muuta on vaja.

- |O) =

Faring: I

~

Yajad. rr. |T|:u:|tek|:u:|d

Wersioon | Modifik.atsioon |Nimi

|K|:|gus |"-.faiau:|. kuup. |KIienditeIIimus|TUi.jp||;|

4312 000-0009
4314 | 000-0009

< |

2 1 K2B3R2/7E7S
2 1 F2B3R2/7E7D

14 12022007 | esthra M _I

24112022007 est;"raZ‘I 0]
_>I_I

5.4 Tootmisvajaduse tiihistamine

Kui mingil pdhjusel siiski selgub, et tootmisvajadus ei ole enam jous, tuleb see tihistada.
Uhtegi tootmisvajadust kustutada ei saa.

TlUhistamiseks tuleb selekteerida vajalik rida nii et lahter sellel real oleks must, ning valida
hiire parema klahvi alt avanevast menulst tegevus Tihista. Peale tihistamist muudetakse

tootmisvajaduse olek.
"% Tootmisvajadused | _ O] =

-

P aring: I

|"-.fersi|:u:|n |h-1:::difikatsiu::nn|Nimi |K|:|gus |‘-.faiau:|. kuup. KIienditeIIimuslTUUp"ﬂ

2 1 K2E3R247E7E 14 12.02.2007 i '_I
4

C— A

Wajad. . |T|:n:|tek|:u:u:|
4312 000-0009

0|

eztfra

Lon kookristellimus

Taasta bihiskatid waiadie

Tegevuse kinnitamiseks tuleb avanenud dialoogiaknas valida Yes. Kui tegevust soovitakse
katkestada, tuleb vajutada No.

Tuhistame walitud tootmisvajadused?

30.10.2007
26/40
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5.5 Tihistatud tootmisvajaduse taastamine

Kui tootmisvajadus on tlhistatud, kuid hiljem selgub, et seda peab siiski kasutama, on vaja

see taastada kasklusega Taasta tihistatud vajadus.
Seejarel vOib teha vajalikud muudatused ning salvestada.

;5 Tootmisvajadused

- [OX

Kz

Tiihistatud
[+ |

Loo boatmistellimus
Tiihista
Taasta kihistatud wajadus

P aring: I j
Olek |"-.J'aiad. . |T|:u:|tek-:u:u:| |"-.J'ersi|:u:|n |M|:u:|ifikat$i|:u:|n |Nimi |K|:ugus |"-.J'aia-:|. kuup. |Klienditeliﬂ
Loodud 4312 000-0003 2 1 K26 670 1412022007

ezt/ra I
_'*IJ

@ usesoft
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6 TOOTMISTELLIMUSED

6.1 Baasandmed

Tootmistellimused luuakse tootmisvajadustest. Seega peavad olema eelnevalt olemas kdik
tootmisvajaduste tekitamise jaoks vajalikud andmed.

6.2 Tootmistellimuse loomine

Tootmistellimuse saab luua olemasolevast tootmisvajadusest voi tootmistellimuse aknas
valides korralduse uus.

Tootmistellimust saab koostada korraga ka mitmest tootmisvajadusest. Seda aga siis, kui on
loodud (ihe toote jaoks mitmed tootmisvajadused erinevateks kuupdevadeks ning soovitakse
kogu vajalik kogus toota Uhekorraga.

Tootmisvajadus vOi vajadused tuleb selekteerida. Et selekteerida mitut vajadust korraga, tuleb
hoida peale esimese rea selekteerimist all Ctr/ klahvi ning valida hiirega kldpsates jargmised

read.
:‘; Tootmisyajadused p—

Paring: I j

Olek. I"Jaiad. hir. ITn:n:-tekn:n:nd |‘Jersin:n:|r'| IMu:ndifikatsin:n:nnINimi |Kn:-gus |\-’aiad. kuup. IKIienditelu
Loodud 4309 WINT-1001 1 * karp kaanega a. 86 09.05.2008

Loodud 4310 WINT-100 1 * karp kaanega &+ 201 0E.0E.2006

]

Loo koakmistellimus
A1 Tiihista

4312 {000-00039

Seejarel tuleb hiire parema klahvi mentulst valida tegevus Loo tootmistellimus.

Kuvatakse dialoogiaken, milles tuleb valida ainult 16pptoote vOi Idpptoote ja pooltoodete
valmistamise vahel. Alamtoodete tootmistellimused luuakse ainult neile toodetele, millel on
margitud struktuuris linnuke Iseseisev toode ning mille vabast laosaldost ei piisa 10pptoote
tootmiseks.

- = Kui on vaja valmistada pooltooted enne I16pptoote
Confirm valmistamist, tuleb valida pooltoodetega
tootmistellimus. Kui aga tootmises ei eristata
f | Kasloome ka pooltoodete tootmistelimused? pooltoodete valmistamise protsesse, voib valida
~ teise variandi.
Mo Cancel | Kui selekteeriti samade Confirm b
toodete
tootmisvajadused, € | Kas optimeerime?
klsitakse lisaks tootmise optimeerimise kohta. See tdhendab, kui .

soovitakse kdik need vajadused Uhe tellimusega katta, tuleks
optimeerida ning mitmest vajadusest tehakse kokku ks tellimus. Kui
ei optimeerita, tehakse igast vajadusest eraldi tootmistellimus.

Kui ridade valikus oli Uhe toote tootmisvajadusi mitu aga selekteeriti ka teiste toodete
tootmisvajadusi, leitakse siiski, et valimis on sarnaseid ridu ning koondatakse ainult need read.
Ulejédanud vajadustele tehakse eraldi tellimused.

Peale tellimuse loomist muudetakse tootmisvajaduse olekut ning margitakse reale
tootmistellimuse number.

WUSESOft 30.1oé%c/)2(7)
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Kui valida naiteks kolm rida lGhe toote kohta ning optimeerida, saavad kdik vajadused sama
tellimuse numbri ning tellimuses on kogus summeeritud. Tellimuse kuupdev valitakse esimese
vajaduse kuupdaeva jargi.

NB! Tootmistellimusele liikumiseks on vaja mitme rea selektsioon lahti lasta ja Uhel real,
millest tootmistellimus loodi, valida hiire parema klahviga Tootmistellimus.

Kui aga valida read, millest kaks on (he toote kohta ja kolmas on teise toote kohta, tehakse
optimeerimisel kaks tootmistellimust. Kui valitakse erinevate toodete tootmisvajadused,
luuakse igale vajadusele vastav tellimus ning optimeerimise pakkumist ei tehta.
Tootmistellimuse aknas nadidatakse tellimust pohiandmetega tootmisvajaduse aknast ning selle
sisu tootestruktuuride jargi. Tellimuse numbrile lisaks naidatakse tellimuse osa numbrit.
Number 1 néitab alati Iopptoote tellimust, sellest edasi on aga kdik pooltoodete tellimused. Kui
tekitatakse ainult I6pptootele tellimus, siis tekib ainult (ihe osaga tellimus.

%3 Tootmiste llimus Et naha pooltoodete tellimusi, tuleb kldpsata tootmistellimuse
_ lahtri paremal servas olevale noolele, et avaneks rippmenid.
Tellimuse rr.: 43 1 Sellest saab valida alamoodete tellimusi ning need kuvatakse

Oea |4 1 samas aknas.
4 2
Alguse kuup: (4 3 K
Wajad. kuup.: 4 4 1
4 B
4 7

Kemponendid | Markused | Telimu

6.3 Tootmistellimuse kasitlemine

Tootmistellimuse tekitamisel lahtutakse loogikast, et kui tekitatakse tellimust I16pptootele, on
vaja teha ka alamtooteid ning nende tekitamine kdib korraga. Kui aga tootmistellimused ning
alamtellimused on loodud, siis tuleb kasitleda iga tellimust eraldi. See annab vdimaluse
otsustada, kas ja kui suures mahus toodetakse.

Kindlasti peab taitma valja Tootmisliksus. Tavajuhul tditub see automaatselt vastavalt
tootestruktuuris maaratule. Kui tootestruktuuris ei ole tootele tootmisliksust maaratud, peab
selle taitma tootmistellimust luues. Kuni see vali on tihi, ei ole jargnevad toimingud selle
tootmistellimusega vdimalikud. Tootmisiiksust saab muuta, kui tellimus on Loodud olekus.

Kdige olulisem on (le vaadata kuupdevad ja
kogused. Alguse ja Idpukuupdevad on vajalikud

rf 18.02.2007 &i ole tddpaey! Kas jatkame ikkagi? arvestamaks tootmise aega - millal peab
. hiljemalt tootmisse andma, et jouaks tahtajaks
valmis.

_ Mo | Samuti on voimalik muuta toodetavaid koguseid.
Seejuures peab meeles pidama, et selle
pooltoote koguste muutmine ei mdjuta teisi pooltooteid ega I6pptoodet. See véimaldab mingi
tellimusega koos ka samu tooteid lattu ette toota voi mingi osa tootmata jatta.

Kui vahetada tootmise alguse ja I6pu kuupaevi, tuleb jalgida kalendrit, et teada puhke- ja
todpdevi. Kui sisestatakse kuupdev, mis langeb puhkepdevale, siis kuvatakse hoiatusteade. Et
valtida nadalavahetuste ja muude puhkepdevade valimist, on hea

kasutada vaartuste loetelu. Vaartuste loetelus on margitud puhkepdevad punastena ja
toopaevad mustade numbritena. Andmed voetakse baasandmete moodulist, kuhu sisestatakse
jooksva aasta kohta t66- ja puhkepdevade andmed. Hiirega tuleb valida vajalik kuupdev ning
vajutada nuppu Vali.

WUSESOft 30.10;3(}2(7)
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= 3 Tootmistellinus: 60943-1

Tellimuze rr.: I B0343 Oza: I 1

T ootekood: IEIEIEI-DEID'EI IKEEEHEI?E?E Kinnita
L Triiki bellimus
b odifik. at -
priEtsioen I I Reserveeti komponendid

Wersioon: |2 Paitii rr.: |'3'3'543-1 Tiihista reservestingud
Tell, kogus; I 14 Walmis kogus; I 0 ‘imal _ Loo sisesaadetis rik: IDCS

Muuda boakmisiiksus

— Muuda kogust
Lizainfa | K.omponendid I Operatzioonid I b arkuzed I Tellimuze ajalug  Triki kogumisleht

Stilge kellimus

Alaguze kuup.: IEI.EIE.EEIEI? [T Peatatud [~ Ebakéla Tilhista telimus
Lipu kuup.: IEI.EIE.EEIEI?l Flar.. olek: ILEpust futa LEsk]
Yajad. kuup.: |'| 2.02.2007 Reaqistreetibud booted

Raporteeti elimus

T ootrmizuksus: I“ IDEI‘auIt Raporteeringud
Ldpptoote aadr.: |W-‘« Raparteerimise ajalugu
Tehnol. kaart: (0000003 "v"ersicucun:| Kontroli ebaklalisust

eeleasd Klienditellimus: [est:  Detaiplaneerimine

3
Muigitelimusze . I Rida: I F.inritus: I F.omplekt: I
3

Muuigitel. markuz

Kui toodetav toode on laokaardil margitud C-planeerimistlilibiga, siis kantakse automaatselt
tootmistellimusele ka andmed mudgitellimuselt: kliendikood, klienditellimus, multgitellimuse
nr, komplekt, muugitellimuse markus jms.

6.4 Tootmistellimuse kinnitamine

Peale vajalike muudatuste tegemist ja andmete
salvestamist tuleb tootmistellimus kinnitada. Kinnitamise
tegevus on hiire parema klahvi menlis ning menlu ‘?/
avaneb akna Ulaosal olles. Kisitakse, kas kinnitada
tellimus. Kui selgus, et on vaja teha veel muudatusi, siis

ei tohiks kinnitada. Kui aga kdik on kindel ja korras, v0ib
tellimuse kinnitada.

Kinnitame kootmistellimuse 60943-17

Peale kinnitamist muudetakse tellimuse olekut. Veerus Olek oli enne Loodud, nild aga on
Kinnitatud.

Diek: [Kinnitatud Kui tootmistellimus on kinnitatud, saab muuta veel
tootmisliksust; jargnevates olekutes ei ole see enam vdimalik.

UGHLAL 6.5 Komponentide reserveerimine
Reserveeri komponendid
Kui tellimus |dheb tootmisse, on sellele vaja komponente.
[y Muuda tootmisiksus o Selleks tuleb komponendid eelnevalt reserveerida.
Muuda kagust P Reserveerimistegevusega ei pea samaaegselt komponente
a - . flusiliselt laost valja votma. Need broneeritakse kindla
Tridki kogumisleht . . . . . .
0 tellimuse peale ning teiste toodete tootmise jaoks neid
o0 kasutada ei saa. Kui aga selgub siiski, et on tehtud
o0 reserveering, kuid moni teine samu komponente vajav
D B —— tellimus osutub prioriteetsemaks, voib reserveeringu
0 Hiista LElimys tlhistada.
n L rorrmen
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Slsteemselt on voimalik madrata, kas tootmistellimuste komponentide reserveerimised on
vOimalikud ainult maaratud tootmisliksuse laost vdi mistahes laoaadressilt. Kui on valitud
tootmisiliksuste pohine reserveerimise slisteem, siis juhul kui vajaminevat komponenti ei ole
maadratud tootmisliksuse laos, seda reserveerida ei saa, olenemata sellest, et mingil muul

laoaadressil seda komponenti on.

6.5.1 Komponentide automaatne reserveerimine

Komponente saab automaatselt reserveerida nii kogu tellimusele kui ka reakohaselt. Selleks
valida rippmenultst Reserveeri komponendid. Kui reserveeritakse kogu tellimusele, siis valida

rippmenlild akna UGlaosast.

£} Tootmistellimus: 60943-1

Tellirmuze nr.: I G943

Dzar I 1

Tootekood: |nnu-nnna |K253H2£?E?8
M odifik atsioar: |1 |
Y ersioon: |2 Partii rr.; [60943-1 Olek: IKir‘mi e
ErE100n, artl K. I [=] d Virnita

Tell. kagus: I 14 Walmis kogus: I 0 %&imal kogus: I

Lizgainfo  Komponendid | Elperatsicucunidl Mérkusedl Telimuze aialugul

Tridki kellimus

Reserveeti komponendid

Tihista reserveeringud
Lon sisesaadetis

Rida | Kampanert [ Mimi |Kogussiin|pMz  Muuda tootmisiiksus
10000010 K27ER2/77ET 2 po: Mouda kogust
2 000-0007 M237R3 1 pe: Trik kogumisleht
3 000-0004 CHO04 F EJf  Zdloe el

Kui reserveerida soovitakse reakohaselt, siis valida rippmenii, vastavalt realt.

t % Tootmistellimus: 60943-1

Oza: I 1

|K253H2£?E?B

Tellimusze nr.; I G0343

Tootekood: IEIEIEI-EIEIEIEI
b adifik atsioor: |1 |

Werzioon: |2 Partii rr.: IEEIEI43-1 Qlek: IKinnitatud
Tell. kogus: I 14 Walmiz kogus: I 0 Y&imal kngus:l 14 kM Btk IDDS

Lizainfe  Fomponendid I Dperatsiu:u:uniu:ll Mérkusedl Tellimusze aialugul

Rida | Kampanert [ Mimi | Kogusiin | MEstiik |Kogus telim |Resel « |
1/000-0010 F2TRR2/T7E7 2 pos 2a
M M2 = Reservesti kormponent -_I
3/ 000-0004 LGO04 F Tihista komponendireseryeeting 4z

Leserveeti kasitsi,. i
K.ogus, millele komponendid reserveeritakze ) ) ..
Kui komponente ei ole laos voi
antakse vastav hoiatus.
- . .. Warning
[+ Tuhista rezerveerngud lle zelle koguse
' D3 komponente jai reserveerimatal
o COF x Tiihizta | .
@ usesoft

on osaliselt
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Ja tootmistellimuse olek muutub - Osal. Reserveeritud.

£ Tootmistellimus: 60943-1

Tellirmuze nr.:

Oza: I 1

Tootekond: IUDU-UUUE IKEEEHE.-"?E?B
Madifik atsioor: |1 |
Wersioon: |2 Partii fr.: |E|3943-1 [ Olek: IDsaI.reserveeritud ]

Tell. kogus: I 14 Walmis kogus: I 0 W&imal kogus: I

Lizainfo  Fomponendid | Dperatsinunidl Mérkusedl Telimusze aialugul

14 b Btk Ipl:s

Rida | Kampanert [ Mimi | Kogusiin | MEEtRK |Kagus telim | Reser « |
1 0000010 K27ER2/7787 2 pos 23
2 0000007 M237R3 1 pes 14 |
3 000-0004 CGOM F 3 pes 42

6.5.2 Komponentide kdsitsi reserveerimine

£ Tootmistellimus: 60943-1

Tellimusze nr.: I G0343

Oza: I 1

Tootekood: IEIEIEI-EIEIEIEI

|K253H2£?E?B

Modifik atsioon: |1

Werzioon: |2 Partii rr.: IEEIEI43-1 Qlek: IKinnitatud
Tell. kogus: I 14 Walmis kogus: I 0 Wimal kngus:l 14 b Bk Libil: IDES

Lizainfe  Fomponendid I I:Iperatsicu:unidl Mérkusedl Telimuse aialugul

Tellim. mr.; IEUE|43 E.omponent; IUUU-DDU? b Bk IPCS

Rida | Kampanert [ Mimi | K.ogus/iin | Mtk [Kogus telim |Reserd = |
1/000-0010 F2FRR 27787 2 pos 28
| zloonr Jhizsrg P——
7 000-0004 CGO04 F Reserveeti komponent
Tihista komponendireserveeting
Reserveeti kasitsi,. .
Avanenud aknas

tuleb vastavale reale
markida

Oza: |1
K.ogus tellimusel: |'|4
Puuduy kogus: |'|4

Mirni: |M23?F|3

Reservesitud kogus: IEI
Rezerveentud laost: IEI

reserveeritav kogus
ja salvestada.

Tell resery. kngusl.ﬁ.adress | P artii nr.lLau:usaIu:h:u |Hesew. kogus |Saal:|. kuup. | ;I
JAMME 02 13 0 5022007

14 fa, m 17 0 5022007 _I
(1 03 100 0 5022007

=

@ usesoft
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Kui kdik komponendid on tellimusele reserveeritud, siis olek on — Reserveeritud.
£ 3 Tootmistellimus: 60943-1

Telirmuze nr.:

Taotekoad: |000-0003 [k283R2/7678

b adifikatsioon: |1 I

"»-’ersiu:u:un'l Partii rir.: IEUE|43'I [Ellek IHeserveentud J
Tel kogus: I "almiz kogus: I Waimal. kogus: | 14 btk IDDS

Komponentide reserveerimine tdhendab, et tootmiseks vajaolevad komponendid on laost
arvestatud just selle kindla tellimuse peale ning teiste tellimuste taitmiseks neid votta ei tohi.
Tootmistellimuse loomisel tekitatakse vajadusel alamtellimused, kuid edasi kasitletakse
alamtellimusi eraldiseisvatena. Sarnaselt tellimuse kinnitamisele tuleb ka komponentide
reserveering teha igale alamtellimusele eraldi.

6.5.3 Komponentide vahetamine
Kui tellimusel on vaja vahetada ks komponent teise vastu, saab seda olles vastava materjali
real ja valides parema hiireklahvi alt rippmenuust kaskluse Vaheta komponent.
NB! Komponente ei saa vahetada ega lisada kui on tellimusel on toimunud raporteeringud.
Samuti ei saa komponente vahetada kui komponendid on reserveeritud. Selleks tuleb
reserveeringud tlhistada - Tihista reserveeringud.

£ Tootmistellimus: 60943-1

T ellimusze nr.: I E0343 Dza: I 1

Tootekood: IEIEIEI-EIEIEIEI IKEEEH 27678

b adifikatsioon: |1 I

Wersioon: |2 Fartii rr.: |50943-1 Qlek: IKinnitatud
Tell. kogus: I 14 Yalmis kogus: I 0 Yaimal. ku:ugus:l 14 & Pt 1] IDCS

Ligainfo  Fomponendid | Dperatsinunidl Mérkusedl T ellimusze aialugul

Rida | K.omponent

11000-0010

2 000-0007 M237R3
3 000-0004 Caoo4 F

K.oguzdiikh | kMadtihil |Kogus tellim Rezeq =

L2TER2/TTET

Reserveeti komponent
Tihista kamponendiresereeting

42
Reserveeti kasitsi, ..

Lisa komponent _ILI
Yaheta komponent 4

¥aheta komponent Avaneb paringuaken, milles naha

hetkel tootestruktuuris oleva
Mimekiri... | komponendi kood, modifikatsioon,
kogus uhikule ja operatsioon.
Komponendi vahetamiseks tuleb
sisestada uus tootekood, mille vastu
komponent vahetatakse ja kogus
Uhikule. Vahetatava komponendi
koodi saab otsida ka nimekirjast.

Tootekood:

b difik atzioomn:

K.ogusz Likikule:

Operatsioon;

W OK X Tiihista |

komponente uuesti reserveerida.

Peale muutuste tegemist saab

WUSESOft 30.1032392(7)
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6.6 Reserveeringute tiihistamine

6.6.1 Kogu tellimuse
reserveeringute tiihistamine Olek: Im

Kogu teIIimus_e re;erveeringute _FUhistamiseks on vgja —_ —
avada tootmistellimus ning hiire parema klahviga mal kogus: i i &
tellimuse paises hallil pinnal valida tegevus Tihista Tt Gl
reserveeringud. Ay I Reservesti komponendid

Tihista reserveeringud

—

6.6.2 Uhe voi mitme rea reserveeringute tithistamine

Kui terve tellimuse
reserveeringuid
pole vaja lahti

Lizainfo  Fompotendid I Dperatsiu:u:-niu:ll Mérkusedl Telimuse aialugul

Rida |Kampanent [ Mimi | Kogus/iin Mtk [Kequst lasta, vaid ainult
1000-0010 K276R2/7787 2 pes Uhe voi mdne rea
I —rreserveeringud,
3 000-0004 CGO04 F e ——— LU/CD selekteerida
Tihista komponendi reserveering vaJallkud read ning
Reserveeri kasitsi... valida ridadel olles
K1 Lisa komponerkt hiire parema

klahviga tegevus

Tihista komponendi reserveering.
Ridade reserveeringute tihistamine on vdimalik ainult nende ridade puhul, millel on kas
osaline vdi taielik reserveering.

6.7 Sisesaadetise loomine

Sisesaadetise loomiseks vOib olla vajadus saata pooleliolevat t66d naiteks allhankijale, kes
tootele lisavaartuse annab. Sisesaadetise loomiseks vali — Loo sisesaadetis.

-IEI l. c
k: zal.resen Kinmit

I3 I 4 Triki tellimus
Reserveeti komponendid

Tiihista reservesringud

Lo sisesa;

6.8 Tellimuse koguse muutmine

Kui tellimusele on juba reserveeringud tehtud ja on vaja tellimuse kogust muuta, siis ei pea
eelnevalt tellimuse reserveeringuid tlhistama, vaid saab kogust suurendada spetsiaalse
tegevuse abil. Samuti saab tellimuse kogust suurendada juhul, kui osa toodangut on juba
valmis saanud ja valmistoodangulattu voetud.

Tellimuse (laosas hiire parema klahviga kldpsates avatakse menil, millest tuleb valida
tegevus Muuda kogust.

lek: Im Kuvatakse dialoogiaken, millesse tuleb kirjutada uus kogus.
Peale OK vajutamist kuvatakse tellimuse kogusena uus
Al kogu  Kinnita P | sisestatud kogus. Vajalike komponentide reserveeringud
Tridki tellimus tuleb nadd Ule teha.
Reserveeti kompanendid NB! Kogust saab muuta ka vaiksemaks, kuid mitte
9] ripicea reserveeringud véiksemaks,
E Loo sisesaadetis A e teli _— kui on kéige
Muuda bactmisiiksis us tellimuse kogus: suurem juba
Muuda kogust Il reserveeritud
kogus.

« 0K K Tiihista |
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6.9 Tellimuse tditmine ja valmistoodangu lattuvotmine

Kui tellimus on kinnitatud ja kdik komponendid on reserveeritud, valjastatakse flUsiliselt kaup
laost ning alustatakse tootmist. Kuna ka valmistoodetel peab olema partii humber, siis saab
kasutada automaatselt genereeritud partii numbreid. Selleks tuleb see maaratleda slsteemi
parameetrites. Kui vastavat maaratlust ei tehta, tuleb raporteerimisel lisada ka partii number.

6.9.1 Tootmistellimuse raporteerimine ilma operatsioonidetta.

Kui mingid kogused on valmis saanud, vO0ib valmistoodangut hakata osaliselt lattu vdtma.
Selleks tuleb valida hiire parema klahviga tootmistellimuse akna (laosa vabal pinnal olles
tegevus Raporteeri tellimus.

.5 Tootmistellimus: 60943-1

Tellimuze rr.: I B0943 Oza: I 1

Toaotekood: IUDD-DDDE IKEESH 2/7ETE Kinmita

M odifikatzioon: |1 Triki tellimus
eketsoen I I Reserveeti komponendid

Yersioon;: I Partii rir.: IEDE|431 Olek: F Tithista reserveetingud
Tell. kogus: I Yalmis kogus: I Vigimal kagus: I_ Loo sisesaadnj:tifs -

Muuda tootrmisilksus
Muuda kogust
Lizainfo ~ Fompanendid | Elperatsin:n:nnidl Mérkusedl Tellirmusze aialugul Tritki kagumisleht

Sulge tellimus
Fida | F.omparient |Nimi | K-:ugus.-"u'hl Tiihista kellimus I
1/ 000-0010 KE?EHEH??E? 2 i LUest
ologooy
3 000-0004 CEO04 F 3 Registreeritud bombed
Raparteeri tellimus l

Avatakse aken, milles tuleb sisestada lattuvdetav kogus ning asukoht laos, kuhu
valmistoodang paigutatakse. Vaikimisi pakutakse lattu vOetavaks koguseks kogust kdige
vahem reserveeritud komponendi jargi. Kui koik olid reserveeritud, pakutakse tellimuse
kogust. Aadressi kohal tuleb dra maarata laoaadress, millisele valmistoode voetakse. Aadressi

saab valida Vaartuste loetelust E (F8).

Kui peale tootmistellimuse raporteerimist soovitakse tellimus sulgeda, tuleb sisestada linnuke
kasti Sulge tellimus.

Markused nupu alt avaneb markuste sisestamiseks mdeldud vali.

Vahekaardil Ajad
saab markida t66

T ellimusze nr.: I E0343 Oza: I 1 Tootekood: IDDDDDDS tegl]a ja on
- voimalik lisada ridu
Dperatzioon: I 1 Jik. nr: |1 Dperatziconi |0 Ikaastamlne " _

. Uus 53 (F5) , kui
Raportinr.: |1 Kemmentaar. | iht operatsiooni on

Kagus: M IM— Aadress: |w.a teinud mitu inimest.
- I—H . I—U . |—|:| Ressursi ID ja Aja
W i Praak: Dotel: tidbi saab valida

t"% Tootmistellimuse raporteerimine

Markuzed | [ Sulge tellimus Vaartuste loetelust
; E (F8). Alguse ja
Aiad IF'raak | Dotel | Idpukuupdevaks
Rida | Tiooraku 1D | Ressursi 1D Fogus deg Alous «|| antakse
1 MONT-LIMND 10 automaatselt

kaesolev kuupdev.
NB! Kui seda

i o
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muuta, muutub ka aeg!
Vahelehele Praak saab markida praaki lainud koguse. Olles vahelehe alumisel osal, vali Uus E

(F5) ja sisesta praagikogus. P6hjuse ja Reaktsiooni saab valida Vdértuste loetelust E (F8).

Ootel vahelehele saab markida toote koguse, mis ei ole valmis, aga ei ole ka praak, naiteks
parandamisel oleva koguse.

Nuud tuleb andmed salvestada vajutades = (F12). Parast seda muutub tootmistellimuse olek
- enne Reserveeritud, ntld Suletud.

6.9.2 Tootmistellimuse raporteerimine operatsioonide kaupa.
Tootmistellimuse |0petamiseks operatsioonide kaupa vali vastav tootmistellimus ja ava
vahekaart Operatsioonid. Aktiveeri vastav operatsiooni rida ja vali rippmenulst Raporteeri

operatsioon.
£ Tootmistellimus: 60943-1

T ellimusze nr.: I E0343 Dza: I 1

Tootekood: IEIEIEI-EIEIEIEI IKEEEH 247678

b adifikatzioon: |1 I

Yerzioon: IE Fartii rr.: IEEIEME-'I Qlek: ILEpetatud
Tel kogus: I 14 Yalmis kogus: I 14 Wiimal. ku:ugus:l 14 btk IDDS

Lisainfu:ul Komponendid ~ Operatzioonid I Mérkusedl T ellimusze aialugul

Jrk. A Operatziooni D | Eineldus

1| koogtamine K.oostamin

Alkernativoperatsioanid, .,
Lisatétrakud, ..
Reserveeri kamponendid

Tiihista komponentide reservesringud -
Raporteeri operatsioon 4

korrasta kogused |

Kui peale operatsiooni raporteerimist soovitakse operatsioon sulgeda, tuleb sisestada linnuke
kasti Sulge operatsioon.

Vahekaardil Ajad saab markida t60 tegija ja on vdimalik lisada ridu, kui operatsiooni on teinud
mitu inimest. Igale reale tuleb sel juhul markida kogus, mille vastav inimene on teinud.

Selleks tuleb olles hiirega vahekaardi aeg alumisel osal, vajutada Uus @ (F5), voi vali
rippmenllst Lisa aeg ja sisestada vajalikud andmed.

Ressursi ID ja Aja tllbi saab valida Védértuste loetelust E (F8).
Peale salvestamist muutub tootmistellimuse olek - enne Kinnitatud, nild Osal. I6petatud.
Samuti muutub operatsiooni olek — enne Kinnitatud, niid Lopetatud.

Lisainfu:ul Komponendid ~ Operatziootid | Mérkusedl T elimusze aialugul

Jrk. A Operatziooni 1D | Kinjeldus Toorakk |Plan. sizendkogus [ Olek, Plan. waljL

1 | kooztamine F.oostamine  |MOMT-LI 14| Lopetatud

amuti on Komponendid vahekaardil muutunud operatsiooniga seotud komponendi olek
muutunud - enne Reserveeritud, ntud Véljastatud.
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Lizainfo  Fomponendid | Dperatsiunnidl Mérkusedl T ellimusze aialugul

Riida [Kampanent [ Mimi | Kogus#iin| Kogus telliml|alast. kogus|Maatinik [Fes
10000010 | K27ER2/7787 2 24 23 pos
2 000007 |zsms o

3 000-0004  CGO04 F 3 4 42| prs

[] [
Sama protseduur kehtib ka pooltoodete, ehk siis tootmistellimuse alamtellimuste kohta.

NB! Kui tellimus jdetakse lahtiseks, on selle olekuks Lopetatud ning see tuleb hiljem sulgeda
hiire parema klahvi menlilst tegevusega Sulge tellimus. Samuti tuleb [Opetamisest eraldi
sulgemistegevus teha juhul, kui soovitakse tellimus I6petada ilma tervet kogust taitmata. Sel
juhul suletakse tellimus olekust Osaliselt I6petatud.

6.10 Tellimuse ajalugu

Koikidest toimingutest, mis tellimusega on tehtud, annab (ilevaate tootmistellimuste
detailvaate kolmas vahekaart Tellimuse ajalugu.
Selles tabelis ndidatakse vajadusest alates kdik tellimusega tehtud toimingud.

£} Tootmistellimus: 60943-1

Tellirmuze nr.: I B0343 Ozar I 1

Tootekood: IEIEIEI-EIEIEIE! IKEEEH 247R7E

b adifik atzioom: |'| I

Yersioon: I Partii rir.: IEDH431 Qlek; ILDpetatud
Tell. kogus: I YWalmiz kogus: I Yiaimal. kogus: I kA BEkLibik: IDDS

Lisainfu:ul Ku:umpu:unendidl Elperatsicucunidl Markused Telimuze ajalugu |

K.uup. Kasutaia [Olek Tekst -
B.022007 14:07:40 | ERISTI | Loodud Telimus loodud vajaduzest 4312
5022007 141615 KRISTI | Loodud Tellimus kinnitatud
022007 143115 KRISTI | Kinkitatud K.omponendid ozalizelt reserveeritud.
B.02.2007 14370 FRISTI | Ozalreserveentud | Komponendid resereentud. _I
022007 14:4203  KRISTI | Reserveentud k.3ik reserveeringud tuhiztatud,
022007 14:46:00  KRISTI | Kinnitatud Komponendid reservesnitud,
022007 14:51:50 | KRISTI | Lépetatud 14 toodet [atbu wietud.
=

6.11 Tootmistellimuste nimekiri

Tootmistellimuste nimekirjast saab (levaate koikidest tellimustest ning nende sisust. Samuti
tellimuse olekust. Nii vOib otsida naiteks kdiki veel kinnitamata tellimusi kui kdiki reserveeritud
komponentidega tellimusi.

E:‘; Tootmistellimused =]
Faring: I j

T ellirmuse . |Elsa T ootekood |"-.fersi|:u:|n Tell. kogus |‘-.-’a|mis kogus |.-’-'-.Iguse I<|;|
60341 1 U505 1 a0 0031220
E0342 1 WIMT-1007 1 209 0230320
E0943 1 000-0009 2 14 14 IIIE!.EIE.EEj
| k

E |
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6.12 Tootmistellimuste read

Kui tootmistellimuste nimekiri annab (levaate tellimustest, siis ridade aken annab infot
tellimustes sisalduvate ridade kohta.

Samuti saab just sellest aknast parida komponentide ja pooltoodete kohta, mida ei ole olnud
vOimalik reserveerida voi mille reserveerimine on olnud osaline. Samuti saab siit informatsiooni

valjastamiste kohta.
=i Tootmistellimuse read [ _ O] =

Paring: I j
T ellimusze rr. IEIsa |F|i|:|a IKDmpnnent |K|:ugus kellirn. IHESEW. kogus |Resery. laost |Valast kogus |Olek |I:I|:|ﬂ
60333 1 1 000-0001 60 E0 0 0 FReservesitud
60340 1 1 000-000 10 10 0 0 Reservesitud
60341 1 1 000-000 50 a0 0 0 Oszal reserveeritud
G0342 1 1 40-0003 209 0 0 0 Loodud
60342 1 1 000-0010 28 0 0 28 Waliastatud
E0943 1 2 000-0007 14 0 0 14 Véljastatud
60342 1 3 000-0004 42 0 0 42 Wiliastatud |j
] r

6.13 Tootmistellimuste operatsioonid

Tabelis on dra toodud kdikide tootmistellimuste operatsioonid.
i .3 Tootmistellimuste operatsioonid

Paring: I

=

T ellirLise rr. IEIsa IDperatsiDDn IDperatsiu:u:uni ID IKirieIdus Kirjeldus 2 ITijijrakk Alkernativ | Plan. kestvus'Jrk. |;|
E0323 1 220 Faormeerimine &BITOO a 4
E0929 1 330 M azinladurine sizestuz (a lapetus kY3 1] 24
E0329 1 4140 Montaaz bOMT-OLD 1] 103
E0329 1 5150 Kaontroll KOMTROLL 1] 20
E0323 1 £ a0 Testimine FROG-TEST 1] 20
B0929 1 7Aan Ldippmontaaz MOMT-LEPP 1] 29
B0929 1 a/wn Lakkimine ABITOO 1] a
E0929 1 3 B0 Programmeerinine PROG-TEST I 3
B1929 1 10100 Ldpptestimine FROG-TEST 1] 2
E0343 1 1| koostamine K.ooztamine montaaz MOMT-LIMND a 16 j

: jReserveeringud tootmistellimustele
6.14 Reserveeri
Paring: I j ngu d
tootmistellimus
T ellimusze nr. |T|:u:utek|:u:n:| |F'artii . |.-i‘-.a|:|ress |Hesew. kogus |Fii-:|a |I:I$a IFH;I tele
60938 7320008 050113 KF 12 18 1 Reserveeringute
B0938 7700002 0501121 kG 45 139 1 aken naitab Kaiki
60932 9700001  0E0221 k) 18 2 1 reserveeritud
60938 3300004  0E0303 & 2475 23 1 koguseid tellimuste
60933 0000001 050418 kD B0 1 1 kohta. Samuti
E0340 0000001 050418 AT 51 1 naidatakse, millistelt
B0940 0000001 070100 Iy 1 1 lacaadressidelt on
0541 0000001 050418 D 1 1 kogused
E0941 0000001 070101 £EYVT 11 reserveeritud.
0341 0000001 050418 KD 01 1 |:|
al | N
@ usesoft 30102007
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7 TOOAEG

Bl Meniiii
ProdMasteris on vdimalik tédaega markida ka ilma
konkreetse tootmistellimuseta. Sellisel juhul kirjeldatakse 2 "rodHaster

-] Ladu

vaid ressursside ehk konkreetsete inimeste tddaeg,
haigusepdevad, puhkused, tddseisakud jms., mis aga ei
ole seotud konkreetse t66 ega tellimusega.

G- (] Miiiigitelimused
-7 Dstutelimuzed

=55 Tootmine

7.1 Ressursi todaeg #l-(1] Tootestiuktuurid

o ) o ) . F-Z3 Tehnoloogiized kaardid
To6aja lisamiseks ava Ressursi té6aeg ja vali Uus (F5). I Tootmisvaiadused
Avaneb nimekiri ressurssidest (mis peavad olema -0 Tootmistelimused
eelnevalt sisestatud). Vali ressursi kood ja vajuta OK. -2 Tootmisplaanid
Sisestada tuleb alguse kuupaev ja aeg, I6pu kuupaev ja Iél"ﬁl Thioasq
aeg. Kestvuse arvutab ProdMaster vastavalt valitud I Ressursi thivaeg
ajavahemikule automaatselt. [T Ressursi todaja katkestused
Salvesta andmed. F-£3 Amanded
i Ressursi tidaeg M=] E3

Faring; I j

Rida |Hessursi |0 |Ressursi nimi {Alguse kuup. |.-'1'-.Iguse aeq |LE|:|u kuup.  [Ldpu asg |Kestvus | ;I
2 ERY ErmoViktee  02.09.2007  |07:30:00 03.09.2007  pEReinqun 430 J

7.2 Ressursi todaja katkestused

Ressursi tédaja katkestusi saab lisada sarnaselt té6ajaga. Ava Ressursi téoaja katkestused ja
vali Uus (F5), avanenud nimekirjast vali ressursi kood ja vajuta OK. Sisestada tuleb alguse
kuupadev ja aeg, I0pu kuupdev ja aeg ning pohjus, mille voib ka valida Vaartuste loetelu
nimekirjast (pdhjused peavad olema eelnevalt sisestatud). Kestvuse arvutab ProdMaster
vastavalt valitud ajavahemikule automaatselt.

: : Ressursi tboaja katkestused [_ [O]
Paring: I j

Hidal R eszursi 1D |Hessursi rimi | Alguze kuup. |.-’-'-.Iguse aeq | Lapu kuup. [Ldpu aeg |F'Ehius| K.estvuz |F'ﬁhiuse kirjelduz |;|
1/0TI Dvirpitei Tikkaor 03.09.2007  |10:00:00 | 03.09.2007 | 17:00:00 B0 | taztuk, rerandiz _I

m o
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8 TOOTMISPLAANID

ProdMasteris on vO@imalik kasutada nelja erinevat planeerimistltpi - 0;A;B;C. Planeerimistiip

maaratakse laotootele.
Tapsemalt planeerimisest on kirjas juhendis Planeerimine.
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