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5,'3 ProdMaster planeerimine

1 BAASANDMED

Planeerimiseks peavad eelnevalt olema slsteemi sisestatud baasandmed. Kui osa
baasandmeid on sisestamata, jaab planeerimise tulemus puudulikuks.

1.1 Sisteemi parameetrid

Oigeks planeerimiseks peavad kindlasti olema sisestatud jargmised siisteemi parameetrid:
a) Ladu -> Kasuta tapset versiooni — Jah/ Ei
b) Milk -> Planeeri loodud mudgitellimuste read - Jah/ Ei
c) Tootmine -> Planeeri modifikatsioonita tooteid - Jah/ Ei

1.2 Ladu

Laomoodulis peavad olema sisse kantud kdik laotooted. Laotoodete sisestamist vaata ldhemalt
Laomooduli kasutusjuhendist.
NB! Laotootel peab olema margitud toote tilp ja planeerimise tilp.

1.3 Miiligitellimused

Et teada, millisel ajahetkel on vaja tootmist alustada, et klienditellimusi Gigeaegselt taita, on
tarvis sisestada miudgitellimused. Selleks peavad eelnevalt olemas olema ka kliendiandmed.
Tapsemalt Mdlgi mooduli kasutusjuhendis.

1.4 Ostutellimused

Paralleelselt milgitellimustega tuleb sisestada ka ostutellimused ja ostutooted. Selleks peavad
eelnevalt olema sisestatud tarnijate andmed. Ostutoodetele on oluline lisada tarneajad ja lao
reservvarud, samuti ostupartiide minimaalsed, maksimaalsed ja optimaalsed suurused.

Lahemalt vaata Ostu mooduli kasutusjuhendist.

1.5 Tootmine

Tootmise moodulis on vajalik eelkdige maaratleda kdikide toodetavate toodete struktuurid. Iga
pohitoote struktuuri juurde tuleb lisada ka selle tootmise aeg paevades.
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1.6 Pohimaaratiused

1.6.1 Kalender

PShimaaratlustes peab olema tehtud kalender. Planeerimise andmed tehakse just nii kaugele,
kui mitme aasta jagu on slisteemis kalendrit. Et saada planeerimisest vdimalikult adekvaatseid
tulemusi, peaks kalendrit olema mitme aasta jagu ette tehtud.

Iseloomustamaks ressursside olemasolu ajalises mottes, kasutatakse Kalendrit, s.o kalender
tema otseses mottes pluss ressursi olemasolu (objekti td6aeg) on dra maaratud pdeva tasemel
(tootundidena). Kalendri pdhililesandeks on tootmise viimine ajateljele.

-~ Paevatiiibid

-~ Paevatiiiibi tunrid
~[E Obijekti erndid

2] Obijekti enindite turrid
-~ Genereeritud objekli erindid
-Eg] Kalender

-~ F.alendrid

-~ ¥.alendrite loendurid
28] Graafik

-~ Graafikud

-~ Graafikute pievad
28] Erind

-~ Erindid

-~ Erindite paevad
-~ F.alendrite graafikud
-~ ¥.alendrite erindid

Kalendris on oluline markida ka iga aasta riiklikud pthad ja puhkuste ajad, mil t66d ei tehta.
Vaikimisi on punaseks margitud vaid nadalavahetused.
Tapsemalt kalendri loomisest juhendis — Kuidas ja milliseid andmeid kalendrisse sisestada.
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2 PLANEERIMISE ULDPOHIMOTTED

ProdMasteris on koik tooted kirjeldatud eraldi. See tahendab, et ProdMasteris ei eristata
Idpptooteid, pooltooteid ja komponente. Me saame maérata, et me toodame toote (I0pp- vOi
pooltoode) vOi ostame toote (komponent). Iga toote kohta saame markida planeerimise
parameetrid:

a) miinimumvaru

b) tootmisaeg Iopp- ja pooltoodetele

c) tarneaeg komponentidele

d) miinimum ja maksimum partii suurus ostutootele voi toodetavale tootele

Kdigepealt leitakse vastavalt tootestruktuurile kdik vajadused, mis Uksteisest sdltuvad. See
tahendab ProdMaster alustab ISpptootest (tootest, mida me miiime), leiab kdik pooltooted ja
I6puks komponendid.

Iga toote planeerimine algab ndudluse ja soovitud saabumise (kogus ja kuupdev) otsinguga.
Lopptoote ndudluse aluseks on kliendi tellimus ja saabumine tootmisvajaduse ja
tootmistellimusega. Pooltoodete ja komponentide ndudlus luuakse tootmisvajaduste ja
tootmistellimuste Pooltoodete saabumise aluseks on tootmisvajadus ja tootmistellimus.
Komponentide saabumise aluseks on ostuvajadus ja ostutellimus.

Planeerimisel kasutatakse toodete summaarseid vajadusi paevade kaupa.
Eeldatav pdeva laosaldo arvutatakse jargmiselt:

Saldo paeva Iopuks = saldo pdeva alguses + paeva saabumised - pdeva vajadused

Pdeva saabumised on:
e Tootmistellimused, mille vajaduse kuupaev on antud paev;
e Tootmisvajadused, mille vajaduse kuupdev on antud paev;
e Ostutellimuste read, mille kinnitatud saabumiskuupdev voi selle puudumisel soovitud
saabumiskuupdev on antud paev;
e Ostuvajadused, mille vajaduse kuupdev on antud paev.

Pdeva vajadused on:
e Mdilgitellimuste read, mille kinnitatud saatmiskuupadev voi selle puudumisel soovitud
saatmiskuupadev on antud pdev;
e Tootmistellimused, kus toode esineb komponendina, mille alguse kuupdev on antud
paev;
e Tootmisvajadused, kus toode esineb komponendina, mille alguse kuupdev on antud
paev.

Juhul kui monel tellimusel / vajadusel pole lldse kuupdeva antud, valjastatakse selle kohta
hoiatus ja kasutatakse saabumise / vajaduse kuupdevana jooksvat paeva.
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planeerimine
3 PLANEERIMISE ALUSTAMINE
Planeerimise kaivitamiseks tuleb avada menllaknast [ =g _ [O] x|
alajaotus Planeerimine ning sellest aken Kéivita [g ProdMaster
planeerimine. -2 Ladu

Avatakse dialoogiaken, milles tuleb kaivitamise
alustamiseks vajutada nuppu Kdéivita. Kui planeerimine
soovitakse siiski katkestada, tuleb vajutada nupule
Tihista. Planeerimist ei saa tlhistada peale selle
kaivitamist.

Planeerimisiilesanne

Tl |

muudatusi,

-1 Miiiigitelimused

-2 Ostutelimused

-2 Tootmine

=23 Planeerimine

{E K.aivita planeenimine
~ITH Planeerimize teated
{E Plarneerimize teadete arhiiv
Laotoote zaadavuse Uleva
-2 Tootmizplaanid

#-1 Tehnohooldus

=27 Pihimasratiused

ade

Peale kaivitamist tuleb oodata planeerimise
[dppemiseni. Kui peale planeerimisiilesande taitmist
tehakse planeerimise baasandmetes
vOib  planeerimislilesande
kaivitada ning vanad tulemused kirjutatakse Ule.

olulisi
uuesti

Planeerimise akna Ulemisel hallil ribal ndidatakse planeerimise kadigus planeerimistegevuse
nimetust, nditeks Kustutan vanu tulemusi, Leian planeeritavad tooted. Alumisel ribal loetakse

tegevuse sooritamise tulemuslikkust protsentides.

Kui  planeerimistegevus  Idpetatakse, Warning

=

suletakse aken automaatselt.

'

Kui teine kasutaja soovib samaaegselt
kaivitada planeerimisiilesannet, antakse
talle teade, et teine kasutaja juba
kaivitas planeerimise.

'j kK.asutaja TRIIN an juba kaivicanud planeetimistilesande!

Kui planeerimine on I6petatud, tuleb kontrollida planeerimise teateid ja tulemusi.

@ usesoft
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4 PLANEERIMISE TEATED

Planeerimise teadete aknas kuvatakse kdik planeerimise kdigus leitud puudused, tehtud
tegevused ning planeerimise erinevate llesannete kestus.

Esimeste ridadena ndidatakse vanade tulemuste kustutamisi. Seejarel kuvatakse read
hoiatusteadetega. Hoiatusteated antakse juhul, kui ostutoodetele ei ole maaratud
pohitarnijaid, kui toodetavatele toodetele ei ole loodud struktuure, kui on tehtud selline
mudgitellimus, mille enda voi vajalike komponentide ostmine langeb minevikku. Samuti teistel
asjaoludel, mille puhul planeerija t66 on hairitud ning kui planeerimise tulemustesse jaavad
sisse llingad. Planeerimise |0ppedes arvutatakse kokku ka erinevate planeerimisiilesannete
osade kestused ning nadidatakse tulemusi.

£} Planeerimise teated Sli=

Faring: I j

Tiilip Tekst Planeerija -
»19:14:39 F.asutaja USESOFT kaivitas planeerimize
26122006 13:14:339 Tegevus Yanad planeenmizteated kustutatud
26122006 13:14:39 Tegewus Yanad tootmizvajaduzed kustutatud
26122006 193:14:40 Tegewus Yanad ostuvajadused kustukatud _I
26122006 19:.14:47 Hoiatusz Dgtutootele 000-0043 e leitud pdhitarmijat
26122006 13:14:47 Huoiatues Oztutootele 000-0054 & leitud phitarnijat
2612 2006 13:14:47 Huoiatus O ztutootele O00-0037 & leitud pahitarnijat
<] | _>I_I
H :‘; Planeerimise teated M=]
P aring: I j
Fuup. | Tiilip | Tekst | Flaneerija u
26.12.2006 132051 Ajad S alvesta tooted: 00:00:00
26122006 19:20:51 Ajad Loo autized wajaduzed: 00:00:20
26122006 19.20:51 Ajad Flaneerimine:; 000533
2612 2006 132051 Ajad Leia wajaduzed: 00:04:49
26.12.2006 132051 Ajad Loo wajadused: 00:00:071
26122006 19:20:51 Ajad Loo autized wajaduzed: 00:00:03
26122006 15:20:51 Ajad Kook bou: 00:06:12 lj
| 3
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5 PLANEERIMISE TULEMUSED

Kui laotoote saldo paeva I0puks on vaiksem kui laokaardil ndidatud miinimumvaru voi selle
puudumisel saldo on negatiivhe, siis luuakse toodetele, mille tilp on Toodetud,
tootmisvajadus ja toodetele, mille tlilp on Ostetud vdi Kulumaterjal, ostuvajadus. Vajaduse
loojaks on kasutaja nimega PLANNER.

5.1 Tootmisvajadused

Loodava tootmisvajaduse vajaduse kuupdevaks saab antud pdev ja alguse kuupdev
arvutatakse:

Alguse kuupdev = antud pdev - tootestruktuuril antud tootmisaeg.
Kui selliselt arvutatud alguse kuupdev ei ole tédpaev, valitakse sellele eelnev t66pdev.

Vajaduse kogus leitakse jargmiselt:
e Tegelik vajadus = miinimumvaru - saldo paeva I6puks
e Kui laokaardil on antud optimaalne partii suurus, luuakse tootmisvajadus sellele
kogusele. Kui tegelik vajadus on suurem, kui optimaalne partii suurus, luuakse mitu
tootmisvajadust optimaalsele partii suurusele.
e Kui optimaalset partii suurust pole antud, siis:
o Kui on antud min. partii suurus ja tegelik vajadus on sellest vaiksem, luuakse
tootmisvajadus min. partii suurusele
o Kui on antud maks. partii suurus ja tegelik vajadus on sellest suurem, luuakse
mitu tootmisvajadust
e Kui Uhtegi piirangut partii suurusele pole, luuakse tootmisvajadus tegelikule vajadusele.

E‘: Tootmisvajadused =ia
Paring: I j

Olek. |‘Jaiad. hir. |T|:u:|tek|:u:u:| |\-’ersiu:u:un |I'v1::u:|ifikatsiu:u:un |Nimi |K|:|gus |‘-.rfaiau:|. kLup. |Klienditelu
Tell loodud 4308 WwWAMT-10I 1 * karp kaanega a. 93 24.04.2008
4309)wANTA000 1 [ |kapkaanegaa{  86[09.052008 | | B
Loodud 4310 WIMT-10M 1 * karp kaanega av 201 0606 2006

Tell.loodud 4312 000-0003 2 1 K2B3R2/7E7S 14 12022007 esthra

i o
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5.2 Ostuvajadused

Loodava ostuvajaduse vajaduse kuupdevaks saab samuti antud paev.
Tellimise kuupadev arvutatakse jargmiselt:

Tellimise kuupdev = antud pdev - pohitarnijaga seotud ostutoote tarneaeg -
laotoote hankeaeg

Kui selliselt arvutatud tellimise kuupaev ei ole té6pdev, valitakse sellele eelnev toopaev.

Vajaduse kogus leitakse jargmiselt:
e Tegelik vajadus = miinimumvaru - saldo pdeva I6puks
e Kui pohitarnijaga seotud ostutoote kaardil on antud optimaalne kogus, luuakse
ostuvajadus sellele kogusele. Kui tegelik vajadus on suurem, luuakse mitu ostuvajadust
optimaalsele kogusele.
e Kui optimaalset kogust pole antud, siis:
o Kui on antud min. kogus ja tegelik vajadus on sellest vaiksem, luuakse
ostuvajadus min. kogusele
o Kui on antud maks. kogus ja tegelik vajadus on sellest suurem, luuakse mitu
ostuvajadust
o Kui on antud standardkogus, luuakse ostuvajadus kogusele, mis on esimene
tegelikust vajadusest suurem standardkoguse kordne aga mitte vaiksem kui
min. kogus
e Kui Uhtegi piirangut kogusele pole, luuakse ostuvajadus tegelikule vajadusele.

"X Ostuvajadused =] B3

Paring; I j

Yajad. nr.ITarniia kood IT::u:uteku:u:n:I INimi IKnguslTeIIim. kuup. |Elstutellimus| Olek |‘-.faiau:|. I<|:|
B1625 ARR 201-2059 10k 0805 1% 5000 28.07.2008 Loodud 11.08.21
E1686|4RR 401-0002 KM4270 508 03082006 |  [Loodud  [17.08.2
E16E7 401-0173 UPDYSFOSTEGE[A)-9ET OF 85 11.08 20085 Loodud 11.08.21
E1E28 ARR 401-0117 TJA1050T M1 508 5 17.05.2008 Loodud 31.DE.2I_|
E1E23 TEY E0Z2-0003 Lightguide 1210zt str 3mm 37 | 04.08. 2006 Loodud 11.08.20
E1630 ACTE 511-0010 47uH SDROG04 429 01.05.2005 Loodud 22.05.21
B1631 ARR 713-000 7E342-306 Z=6 Berg 83 /11.05. 2008 Loodud 2R.05.21

E1E92 &RRA 7130001 FE342-30E 286 Berg 200 17.05. 2006 Loodud 31.05.2

-
1| | »
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£.3 ProdMaster

5.3 Laotoote saadavuse lilevaade

5.3.1 Vajadused/saabumised

Lisaks ostu- ja tootmisvajadustele on voimalik jalgida ka iga toote kohta tema vajadusi ja
saadavust. Ostutoodete kohta naidatakse ostuvajadusi, ostutellimusi ning tootmisvajadusi.
Lopptoodangu kohta naidatakse mdudgitellimusi, tootmisvajadusi ja tootmistellimusi ning
pooltoodete kohta tootmisvajadusi ja tootmistellimusi. Kui tabelis esimestel ridadel on
kuupadevad tahistatud punaselt, on need minevikus toimunud siindmused ehk vdlad.

I [m]

£"%Laotoote saadavuse iilevaade

Tootekood: | GIELENNNPS Mimi 1: IKM#E?D 508

b odif.: Mirnetus: I

MEEtLibik: pos Kogus lacs: IW Toaote tilip: IDStEtUd
Planeerija: I— Yaba kogus: IW

F.ogus planeerimizel: I'I 408,00

Viimare plar.: |26.12 2006 19.20:47

[+ Maita ostuvajadusi

[T Kazuta planeenmize asgzet laosaldot

Wajaduzed/S aabumized | Planeenimizandmed I

Kuupagy Y ajad. /zaab. filp Tellimuz Rida |Kinnitus | Olek Saabury koguz [Vajal. kogus (L =
Tootmiztelimus G0543 3 300
20052006 Tootmiztellimus BO7F18 17 23 Kinnitatud n 200
3.05.2006 | Tootmiztelimus BO735 17 3| Kinnitatud n 400
22062006 | Tootmiztelimus EO0719 17 3| Kinnitatud n 200
0E.07.2006 | Tootmiztelimus BO7F20 17 3| Kinnitatud n 200
17022006  Ostuvajadus E1626 a4 0
17.08.2006 | Tootmiztelimus BO7F21 17 3| Kinnitatud n 200
< | |rIJ

Iga rea I0pus naidatakse ka laosaldot, mis on jaak vajaduse |ysjal kogus [Laosalds [vajad. info
teostamise kuupdeval. Selline on tulemus aga ainult juhul, 200 PAET-0002
kui koikide ridade tingimused tdidetakse. Kui vajadusi ei S0 06| PAET-00
tdideta Oigeaegselt, on tulemuseks laosaldo puudujaak.
s . . . . . 400 ROE | PAET-0002
Puudujaagi tekkimise ajahetke ja puudu olevaid koguseid
ndidatakse punaselt ja miinusmargiga. 200 306 | PAET-0002
200 106 | PAET-0002
Kui klopsata valja linnuke markekastist Ndita ostuvajadusi, 1 200
ongi tulemuseks negatiivsed laosaldod ostuvajaduste 200 0| PAET-0002
tditmata jatmisel. Nii saab jadlgida materjalivarude

jatkumist ning planeerida tellimist.

29.10.2007
10/16
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5,'3 ProdMaster planeerimine

Lisaks saab valja kldopsata erinevaid ridu (kshaaval. Selleks tuleb vajutada hiire parema
klahviga vastaval real ning valida menulst tegevus Kasuta rida.

£ % Laotoote saadavuse iilevaade [_ O
Toatekood:  |401-0002 Nimi1: [KM4270508
b adif.: I" Mirnetus: I

b Stk pcz F.ogus laos: I-I 408,00 W Kasuba rida
Planeerija: I *aba kogus: I'l 408,00 Ostuvajadus. . N
K.ogus planeerimizel: I'l 406,00 Dstutelimus, 47

Tootmisvajadus. .,

v Maita ostuvajadusi k.azuta pl
¥ Maita ostuvajadusi [T Kasuta plane Totristelims. .

: : Tootmistellimus - pohitoade,,
Y ajaduszed/S aabumized I F'Ianeerimisandmedl

rtaibellimus, .,

Laokoode. ..
Kuupev  |Vajad./saab tiip  |Telimus  |Rida [Kineib  Ostutoode... ogus Ig :I
23052006 Tootrmistellimus 60543 17 Réhitatrija.. . 200
25.05.2006 | Tootmistelimus BO718 17 [T 200
31052006 | Tootmiztellimus BO735 17 400
22.06.2006 | Tootmistelimus E0719 17 Tabel Excelisse 200 _|
DE.07.2006 | Tootristellimus B0720 17 Lahtesta veerud 200

[ 17,02 2005 | Ostuvaiadus gleeel 1 | S0

17.08.2006 | Tootrniztellimus BO721 17 3 Kinnitatud 1] 200 I

Rida, mida ei kasutata, muudetakse halliks ning sellelt eemaldatakse laosaldo summa.
Sarnaselt voib valja klOpsata ja jalle tagasi kldpsata mitmeid ridu. Samuti vdib Ctrl klahvi
kasutades selekteerida korraga mitu rida ning neid saab korraga valja ja tagasi vajutada. Kui
peale ridade valimisi kldpsatakse akna Ulaosal kastis Ndita ostuvajadusi linnuke sisse voi vélja,
kustutatakse eelnevad ridade satted ning kdiki ridu arvestatakse taas. Ridu saab kasutamiseks
valida voi valja jatta nii ostuvajadusi kasutades kui mitte kasutades. Nii saab mugavalt valida
vajaliku info ning vOrrelda tootega toimuvaid siindmusi.

Kui laosaldo on peale planeerimist muutunud, tuleb digete kuupdevade ja saldode nagemiseks
vajutada sisse linnuke Kasuta planeerimise aegset laosaldot. Koguse muutumisest annab
marku tingimus, et vaba kogus ja kogus planeerimisel on erinevad.

WUSESOft 29.1oi21c/)(1)é
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5.3.2 Planeerimisandmed

Toote saadavuse llevaate akna teisel lehel on naha selle toote planeerimisel kasutatud
andmete kogum.

Sellele lehele koondatakse kokku informatsioon tootestruktuurist, laokaardilt ning ostutoote
kaardilt. Siin andmeid muuta ei saa.

@ usesoft

= JLaotoote saadavuse iilevaade [_ O] =
Tootekood:  |401-0002 Nimi1: [KM4270508
M odif.: I“ Mirnetus: I
Magtihik:  [pes Koguslacs: [1406.00 Toote tiijp: [Dstetud
Planeerija: I— Yaba kogus: IW
Kogus planeerimizel IW Yiimane plar.: IEE.'I 22006 13:20:47
[+ Maita oztuvajadusi [T Kazuta planeermize asgzet laosaldot
Y ajaduzed/S aabumized Plaheerimisandmedl

b iirirnLnmeear.: I— Pahitarnija: I-'*'-HH

bin. parti suurus: I— O ztuaihile: Ipcs—

b akz. partii suuruz: I— Teizenduzkoef ; I—'I

Stand. partii suurg ||— kif. kogus: I—

Cpt. partii suurus: I— b akz. kogus: I—

Hankeaeq: I— Standardkogus: I—

T ootmizaen; ID— Opt. kogus: I—

Im Tarneaeq: I—H
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5,'3 ProdMaster planeerimine

6 TOOTMISPLAAN

6.1 Tootmisplaan - pdevad (planeerimise tiiiip A - laosaldode pohine
planeerimine)

Selles aknas on naha kodikide toodete ja pooltoodete tootmisvajadused ja tootmistellimused
paevade |0ikes

@Tﬂutmisplaan - paevad E]@

|Jooksev nadal j [v Tootmisvajadused W Tootmistelimused v Fooltooted Wajaduse kuupdey j [ Kahaney jarjekord
— Jookszev nadal
1T& Jsrgmine n&dal Wer |10.05 11.08 12.05 13.05 14.05 15.05 16.05 -~

Jqoksgv 0] E T K M F L F |-
i 2 T = &
1151 1 [TRES003MOE 4850 I 04045

1149185 * : ] 18000
IJ&49550/10420REV 6.0 ] 75248

1154 1 |1588003M0OE 4850 04010000
1155 2 |5C=820 # 0400208
1148 1 |5=k1071506/2 * 00,9409
1150 1 |1588003M0OE 4850 I /1010
1157 2 |MeAT091227ME-TA 0/0/15
11587 3 |M=AT0912274C0 0/0/15
1157 4 |MeAT091227 1A 0/015
1152 1 |1588003M0OE 4850
1157 1 |5=k1040043/1R9B-TA [+
353 1 |1585003M0OE 4850
4

Akna Glaosas on rippmenil, millest saab valida perioodi. Vaikimisi valikud on Jooksev nédal,
Jargmine nddal, Jooksev kuu ning Jdrgmine kuu. Samuti saab ise vabalt valida ajavahemiku.
Selleks tuleb valida rippmentllst Perioodi valik ja sisestada alguse ja Idpukuupdevad

avanevasse kalendriaknasse. Tdanane pdev on tahistatud labiva
. . . . . . . . . ||Tootekood [ver |10.05
plstise punase joonega. Kui tootmistellimust kujutav riba ei jaa vajad. rr a
aknasse n&ha, ilmub méarge tadhistamaks suunda, kus see o
tellimus ajaliselt asub. SRK1071508/2 | v Telimuse nr.
Akna esimeste veergude kohal saab hiire parema klahvi alt [1588003M0E | v ©5a |
valida vajalikke veerge. LAg186 i~ [
Aknas esitatava info saab sorteerida tootekoodi, oleku, vajaduse ||LJ&9550/10420F T':":'te”:'hml 1
kuupdeva vdi tellimuse numbri jérgi. Lisaks kldpsatav linnuke [[15a2003M0E USCS e S |
muudab jarjestuse kahanevaks. SCxan Taatelin
Pl ij
SRK1071508/2 o

Vajadusel saab vaadata ka ainult tootmistellimusi vdi —vajadusi
ning valja saab lllitada pooltoodete tellimused ja vajadused. Aknas on nadidatud
tootmisvajadused l|abi ajatelje valgete ribadena. Loodud tootmistellimused on tumepunased,
reserveeritud tootmistellimused on sinised ja tootmistellimused, milles on tooted valmis ja
lattu vOetud, on rohelised. Riba algus tahistab tootmise alustamise kuupaeva, riba 10pp
tootmise I0pu kuupdeva. Iga riba I0pus on kirjutatud arvud: esimene teatab, mitu toodet on
valmis ja lattu antud, teine naditab, mitme toote jaoks on komponendid reserveeritud ja kolmas
naditab, mitut toodet selles tellimuses on vaja toota.

Tootmisvajadusel on ainult Gks arv: vajalik kogus.

Vajadusel voib muuta tootmisvajaduste ja tootmistellimuste algus- ja I10ppkuupaevi lohistades
vastavat riba pikemaks vOdi lihemaks vajalikus suunas. Kui lohistamise tulemus salvestada,
toimub vastav muutus ka tellimuse aknas. Korraldus Taasta asukoht tlihistab kuupaevade
muutmise.

Lilitades valja pooltoodete naditamise linnukese, ndidatakse aknas vaid tootmistellimusi, mille
osa number on 1 ehk varjatakse alamtellimused.

WUSESOft 29.1oi23c/)cl)é
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£.3 ProdMaster

Iga tootmisvajaduse riba pealt on voimalik hiire parema klahviga liikuda konkreetsele
tootmisvajadusele ning samalaadsel ka tootmistellimustele. Pooltooteid sisaldavate tellimuste
puhul saab valida hiire parema klahvi alt ka korralduse osad. Sel puhul avaneb lisaaken, milles
esitatakse selle tootmistellimuse pooltoodete tellimusi osade kaupa.

kasitsi

6.2 Tootmisplaan nadalad (planeerimise tilip B

planeerimine)

Selles aknas on naha vaid need laotooted, millele on seatud planeerimistiiip B
kasitsiplaneerimine. Neil toodetel naidatakse nende vajaduse kogusummat, mis arvutatakse
kdikide mduugitellimuste pealt. Vajaduse saab aga kasutaja ise kasitsi arvestada nadala
tootmise kogused. Iga toote jaoks on ndidatud ka tema viimase vajaduse kuupdev, st. igal
tootel on oma periood. Aknas on naha toodete I0ikes nende volg, vajadus, laosaldo, ning

vajadus nadalas. Selle info annab ProdMaster.

@ Tootmisplaan - nadalad E]@
T ootekood Yillg Yajad, | Vim. kuup. | Laozaldo| Madalas | 442003 | 5/2003 | 642003 [ 7/2003 | 842007
F.okku: A7) 10942 24122003 aE1 15448 aEa 1075 7ha B2 91
2405REL,_ROEE05 1] 221 22.04.2003 18 16 40
2405RTE,_R1Z205 1] 1 1] 1
2405RYE,_RD4205 1] a09) 18.04.2003 7a 24 5] hE
240BFTP_ROSF05 208 404 24.01.2003 153 404 140 150 150 150 1k
2406FTP_RO9=201 3 30 27.01.2003 £l an
2406FYP_RO7FOG 42 50 24.01.2003 a3 ] 25 25 25 25 :
2406FYP_RO7ZM 1] 12 24.01.2003 9 12
240EGAS_R10E07 1] 71 27.01.2003 18 71 1
2406GCA_ROEZ0 1] 1 B 1
2406GEA_ROBZ0T 1] 15] 24.09.2003 9 1 w
< »

Kasutaja llesanne on jagada koguvajadus ara nadalatele. Kui sisestada toote vajadused vaid
moneks nadalaks ning jatta kogu vajadus katmata, arvutatakse automaatselt (lejaénud
nadalate jaoks kogused, kui vajutada nuppu Arvuta. Tulemusi voib korduvalt korrigeerida ning

uuesti arvutada.

5
T ootekood Yillg Yajad, | Vim. kuup. | Laozaldo| Madalas | 442003 | 5/2003 | 642003 [ 7/2003 | 842007
F.okku: FA7| 10942 24122003 261 1548 2Ea 1065 7ha E16 91
2405MCC_RO4207 1] 93] 18.08.2003 7 4 :
2405REA_RI] Confirm 20 14
2406RTE_R1,
24058VFE_RI] 5] hE
2406FTF_RO ? / 150 RS
2406FTP_RQ
2406FP_R0 B3 ] 25 25 25 25 :
2406FP_R0 9 12
24DEGM_H 0T [ T (S N QA | P 1| B ?1 41
2406GCA_ROEZ0 1] 1 B 1 w
L4 >
29.10.2007
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Kui koikide toodete kogused on sisestatud, tuleb salvestada andmed (F12). Seepeale
kaivitatakse planeerija, mis kustutab vanad tootmisvajadused ning loob uued nende asemele.

6.3 Uks- iihene planeerimine (planeerimise tiiiip C - miiiigitellimuse
pohine planeerimine)

Planeerimine toimub vastava markega laotootele, millest loodud miigitoode on avatud
mudgitellimuse real. Kui mudgitellimuse reale ei viita tootmistellimust, siis luuakse uus
tootmisvajadus viitega miudgitellimuse reale. Selliste vajaduste koguseid ei summeerita
planeerimise kaigus.

6.4 Tootmisplaan - ndadalad - detailne

Detailses tootmisplaani aknas on naha iga toote kohta mitu rida infot. Koondkokkuvdte on
esitatud Ulemistel ridadel ja seejarel detailne tootekohane info. Ka selles aknas saab
tootmisplaani kasitsi koostada.

Tootmisplaanide naitamist alustatakse alates jooksvast nadalast. Jalgida saab summaarset
infot madgitellimuste kohta nadalate kaupa ja vajadusel ise tootmisplaani koostada. Sisestatud
ja salvestatud plaani jargi koostab programm vastavad tootmisvajadused. Kui nende pdhjal on
juba loodud ka tootmistellimused, siis need on siin jargmisel real naha.

Koik lahtrid esitavad antud toote summaarset infot.

@Tﬂotmisplaan - nadalad - detailne E]@
Paring: | j Areuta
T ootekood Yiailg Wajad, | Wiim. kuup. Laosaldo| Wadalas | 20/2004 | 21/2004 | 22/2004 | 23/2004 | 24/2004 | 25/2004 | 26/2004 | 2~
Fokku: 36752 | BH2484| 28.05.2005 | Miiig. 18807 14367  20227( 17905] 14584) 20151 12762 12351
E71080| 27.06.2005 ) Plasn 44608 1043 19894 19525| 20402) 20983) 20232
17433 11.06.2004 | T.Tell 42 276 24 a0 30
7378 Saldo E345 17309 19007 | 21020 26391 | 2R27Z2| 34433) 42440
2415RVE_RO4205 144 204] 16.07.2004 | Muiligit. 2 20 48 30 12 25
120] 05.07.2004 | Plaan a0 a0
143 11.06.2004 | T.Tell. 42 36 24 30 30
0 Saldo 0 17 ] -1 17 22 52 82
2415RYE_ROB205 Miiiigit.
1 30.04.2004 | T.Tell.
4 Saldo 4 3 ] 5 3 3 ] ]
2416044 _RO4HOT 36 100] 26.08.2004 | Miiigit. 7 24 12 24
96| 12.07.2004 | Plaan 12 12 12 24
15 30.04.2004 | T.Tell.
21 Saldo 21 0 12 0 0 0 24 o
2416045 _ROSHOT MLiiigit. v
< »

Pildil rohutatud nadalas on naha, et olemasolevate tootmistellimuste taitmisel tuleb ks detail
selles nadalas puudu. Sel juhul saab selle ise plaani lisada.

Veerus Né&dalas olev vaartus naitab, mitu toodet keskmiselt on vaja nadalas toota nende
tellimuste pdhjal.

Veerus Viimane kuupdev sisaldub kuupdev, mis on selle toote kohta loodud viimasel
muugitellimusel voi tootmistellimusel.
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o Tootmisvajadused E]@
Paring: | j
Wajad. nr. |T00tek00d Olek |"\-"B[SiD|NiITIi |Kugus |.&Iguse kuup. [Vajad. kuup. | Tooterihm 2 |T00te ~
1657671 21 5RVK_R04205  Loodud * TACHOGRAPH 12 C A0 A.06.2004 23062004 FGSW G70
1EE7ETD 21 5RVK_R04056  Loodud * TAEHDGHAF’H 12 WL 3014062004 1B8.06.2004  FGSW G70

2415RYE_RD4Z05 |Tell londud 24 [ 30[07.06.2004 |11.06.2004 G70 |
1ER7EES | 2415RVE_RO4205  Tellloodud  |* TﬂEHDGHﬂPH ‘IEVE 30 2052004 04062004  FGSW G0
1657667 2115RVK_RD4Z05  Tellloodud  * TACHOGRAPH 12 C 24 24052004 28052004  FGSW G70
1EB/EEE | 2415RYE_RD4Z05  Tellloodud  |* TACHOGRAPH 12 C 36 17.05.2004  21.05.2004  FGSW GF0
6.5 Mitteplaneeritavad tooted (planeerimise tiilip 0 - toodet ei

planeerita lldse)

ProdMasteris on vdimalik tooteid ka mitte planeerida. Sel juhul tuleb vastavate laotoodete

planeerimistlitibiks valida 0.

@ usesoft
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